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FUSTELLATRICE FU.250.EFS
AD AZIONAMENTO OLEODINAMICO
CON CILINDRO FISSO

N.B.: AVWVERTENZA

Verificare, al momento della 1° accensione, che il senso di rotazione del
motore sia come indicato dalla freccia presente sul motore stesso.

Non insistere piu di 10 secondi con motore acceso e rotante in senso
contrario; provvedere ad invertire I'attacco dei fili.
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Gentile Cliente,

prima di utilizzare la macchina la ditta Giani Davide ringrazia per la scelta del prodotto e consiglia di leggere
attentamente quanto riportato di seguito.

Le macchine vengono costruite, in corrispondenza della DIRETTIVA COMUNITARIA 2006/42CE.
Le macchine vengono costruite secondo le normative in corso, UNI EN 1SO 12100, UNI EN 349, UNI EN ISO
13850, UNI EN 574, UNI EN 1SO 16092-1, UNI EN 1SO 14120, UNI EN 1SO 13849, UNI EN ISO 14118, UNI EN
ISO 14119, UNI EN 60204
ed é conforme alle

- DIRETTIVA EUROPEA 2006/42/CE (Direttiva macchine)

- DIRETTIVA EUROPEA 2014/35/UE (Direttiva bassa tensione)

- DIRETTIVA EUROPEA 2014/30/UE (Direttiva compatibilita elettromagnetica)

Il marchio CE presente sulla targhetta macchina, e la dichiarazione CE allegata sono a conferma di quanto
descritto.

Lo scopo di questa lettera € di attestare che:
» la macchina & conforme alla richiesta per I'uso previsto

» idispositivi controllati in fabbrica, risultano efficienti e che se usati secondo le istruzioni non presentano
pericoli per 'operatore

» al ricevimento e alla messa in servizio la schiaccia bandelle non presenta difetti a vista causati da trasporto
0 da cause accidentali

» con la macchina e stato consegnato il manuale d’uso e che I'operatore si prende la responsabilita di
leggerlo e seguire le istruzioni allegate.

La ditta Giani Davide si augura che Lei possa utilizzare al meglio e completamente tutti i suoi prodotti

Modello: FU.250.EFS
Matricola: 19G158

Anno di costruzione: 2019

c € PRESSA FU250EFS
8 N* SERE 19G158
L

ANNO 2019

ALIM. ELETTRICA

SCHEMA
ELETIR. N 15PR56A0719
! MASSA 450 Kg

PRESSE
W OFFICINA MECCANICA GIANI DAVIDE
Via Ugo Foscolo, 22
21012 Cassano Magnago (VA)-ITALIA
Tel. 0331.201683

“LETTERA DI AVWVENUTA CONSEGNA”
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Gentile Cliente,
dopo aver preso visione di quanto ricevuto, aver constatato 'idoneita del prodotto per lo scopo prefissato,
dopo aver constatato I'efficienza della macchina in tutte le sue parti, a conferma di cio, la ditta Giani Davide
chiede che venga rispedita la presente pagina controfirmata a validita della garanzia stessa.
Lo scopo di questa lettera € di attestare che:

» la macchina € conforme alla richiesta per I'uso previsto

» idispositivi controllati in fabbrica, risultano efficienti e che se usati secondo le istruzioni non presentano
pericoli per 'operatore

» al ricevimento e alla messa in servizio la macchina non presenta difetti a vista causati da trasporto o da
cause accidentali

» con la macchina e stato consegnato il manuale d’uso e che I'operatore si prende la responsabilita di
leggerlo e sequire le istruzioni allegate.

Modello: FU.250.EFS

Matricola: 19G158
Anno di costruzione: 2019
Firma del responsabile

Timbro dell’azienda

Officina Meccanica GIANI DAVIDE Via Ugo Foscolo, 22 - 21012 Cassano Magnago (Va) Tel. - Fax +39 0331 20.16.83 4
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DICHIARAZIONE c 6 DI CONFORMITA

La societa: Giani Davide
Via Ugo Foscolo, 22
21012 Cassano Magnago (VA)

Dichiara sotto la nostra sola responsabilita che la macchina:

MARCA: GIANI DAVIDE
TIPO: FU.250.EFS
MATRICOLA: 19G158
ANNO: 2019

Come descritta nella documentazione allegata & conforme
alle disposizioni della Direttiva Macchine e alle disposizioni nazionali di attuazione:

Direttiva Macchine 2006/42/CE
Direttiva Bassa Tensione 2014/35/UE
Direttiva compatibilita elettromagnetica 2014/30/UE

Si dichiara altresi che:
La marcatura “CE” & stata applicata alla macchina

Cassano Magnago
25/07/12019

Officina Meccanica GIANI DAVIDE Via Ugo Foscolo, 22 - 21012 Cassano Magnago (Va) Tel. - Fax +39 0331 20.16.83 5
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“PARTE 1” NOZIONI GENERALI
1.1. GENERALITA

Questa pubblicazione, definita "manuale”, contiene tutte le informazioni per l'installazione, I'uso, e la manutenzio-
ne della macchina (FUSTELLATRICE) costruita dalla ditta GIANI DAVIDE ed un catalogo delle parti di ricambio
con I'elenco dei componenti costituenti la macchina stessa.

| soggetti a cui & destinata questa pubblicazione, sono genericamente definiti ‘utilizzatori', e sono tutti coloro che
per la parte di loro competenza, hanno la necessita e/o I'obbligo di fornire istruzioni o di intervenire operativamente
sulle macchine.

Tali soggetti possono essere identificati come segue:

amministratori;

responsabili di aree operative;

responsabili di reparto;

operatori direttamente interessati al trasporto, immagazzinaggio, installazione, uso e manutenzione delle
macchine dal momento della loro immissione sul mercato fino al giorno della loro rottamazione;

> utilizzatori diretti privati.

VVVYVYYVY

Il testo originale della presente pubblicazione, redatto in lingua italiana, costituisce l'unico riferimento per
larisoluzione di eventuali controversie interpretative legate alle traduzioni nelle lingue comunitarie.

La presente pubblicazione & da considerarsi come facente parte integrante della macchina e pertanto deve
essere conservata per futuri riferimenti sino allo smantellamento finale e rottamazione della macchina
stessa.

1.2. SCOPO DEL MANUALE

Scopo del manuale e quello di consentire alle persone preposte di conoscere la macchina e di usarla per il suo uso
inteso in modo sicuro e duraturo, prendendo ogni provvedimento e predisponendo tutti i mezzi umani e materiali
come necessario.

La pubblicazione ¢ redatta in considerazione delle norme armonizzate UNI EN ISO 12100, UNI EN 349, UNI EN
ISO 13850, UNI EN 574, UNI EN I1SO 16092-1, UNI EN ISO 14120, UNI EN 13849, UNI EN 14118, UNI EN 14119,
UNI EN 60204, in corrispondenza della DIRETTIVA COMUNITARIA 2006/42/CE.

La destinazione d'uso e le configurazioni previste della macchina sono le uniche ammesse dal costruttore; non
utilizzare la macchina in disaccordo con le indicazioni fornite.

Per l'uso I'operatore dovra inoltre attenersi alla specifica legislazione, in materia di lavoro, vigente nello stato ove &
installata 'apparecchiatura.

Nel testo sono inoltre richiamate leggi, direttive, ecc., che l'utilizzatore & tenuto a conoscere ed a consultare per
raggiungere gli scopi che il manuale si prefigge.

1.3. DOVE E COME CONSERVARE IL MANUALE

Questo manuale deve essere conservato in luogo protetto ed asciutto e deve essere sempre disponibile sulla
macchina per la consultazione.

Si consiglia di farne una copia e di tenerla in archivio. In caso di scambio di informazioni con il costruttore o con
personale di assistenza da questi autorizzato, fare riferimento ai dati di targa ed al numero di matricola della
macchina.

Il manuale deve essere conservato per tutta la vita della macchina ed in caso di necessita
(es.: danneggiamento che ne comprometta anche parzialmente la consultazione, ecc.) I'utilizzatore é tenuto
all'acquisizione di una nuova copia da richiedere esclusivamente al costruttore.

Officina Meccanica GIANI DAVIDE Via Ugo Foscolo, 22 - 21012 Cassano Magnago (Va) Tel. - Fax +39 0331 20.16.83 6
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1.4. AGGIORNAMENTO DEL MANUALE

I manuale rispecchia lo stato dell'arte al momento dell'immissione sul mercato della macchina della quale & parte
integrante ed & conforme a tutte le leggi, direttive, norme vigenti in quel momento; non potra essere considerato
inadeguato solo perché successivamente aggiornato in base a nuove esperienze.

Eventuali modifiche, adeguamenti, ecc. che venissero apportate alle macchine commercializzate successivamente
non obbligano il costruttore ad intervenire sull’apparecchiatura fornita in precedenza né a considerare la stessa ed
il relativo manuale carenti ed inadeguati.

Eventuali integrazioni del manuale che il costruttore riterra opportune di inviare agli utilizzatori dovranno essere
conservate insieme al manuale di cui faranno parte integrante.

1.5. COLLABORAZIONE CON L'UTILIZZATORE

Il costruttore e a disposizione della propria clientela per fornire ulteriori informazioni e per considerare proposte di
miglioramento al fine di rendere questo manuale piu rispondente alle esigenze per le quali € stato preparato.

In caso di cessione dell'apparecchiatura, che dovra essere sempre accompagnata dal manuale d'uso, l'utilizzatore
primario € invitato a segnalare al costruttore l'indirizzo del nuovo utilizzatore affinché sia possibile raggiungerlo con
eventuali comunicazioni e/o aggiornamenti ritenuti indispensabili.

La ditta GIANI DAVIDE si riserva i diritti di proprieta della presente pubblicazione é diffida dalla riproduzio-
ne totale o parziale della stessa senza preventiva autorizzazione scritta.

1.6. GARANZIA DEL COSTRUTTORE

La societa GIANI DAVIDE garantisce per tutte le macchine di sua produzione la fornitura
gratuita di tutti i componenti, dispositivi 0 strumenti che presentino evidenti difettosita di
fabbricazione, nell’arco di 12 mesi dalla data di messa in funzione della macchina e comungue
non oltre 15 mesi dalla data di spedizione.

Sono escluse dalla fornitura gratuita le spese di spedizione, nonché le spese di
intervento e di viaqgio del personale che venga eventualmente impiegato.

L'utilizzatore per poter usufruire della garanzia fornita dal costruttore deve osservare scrupolosamente le precau-
zioni indicate nel manuale ed in particolare:

» operate sempre nei limiti di impiego dell'apparecchiatura;

> effettuare sempre una costante e diligente manutenzione;

» adibire all'esercizio della macchina personale di provata capacita ed attitudine ed adeguatamente
addestrato allo scopo.

Il costruttore declina ogni responsabilita, diretta ed indiretta, derivante da:

inosservanze delle istruzioni ed uso della macchina diverso da quello previsto nel manuale d'uso.
uso da parte di personale che non abbia letto e compreso a fondo il contenuto del manuale;

uso non conforme alle normative specifiche vigenti nel paese di installazione;

modifiche effettuate sulla macchina e non autorizzate;

riparazioni non autorizzate;

utilizzo di ricambi ed articoli d'applicazione non originali o non specifici;

eventi eccezionali.

YVVVYVVVYY

La cessione della macchina ad un secondo utilizzatore prevede anche la consegna del manuale; la mancata con-
segna del manuale fa automaticamente decadere la responsabilita del costruttore relativamente al corretto uso del-
la stessa.

Officina Meccanica GIANI DAVIDE Via Ugo Foscolo, 22 - 21012 Cassano Magnago (Va) Tel. - Fax +39 0331 20.16.83 7
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Qualora la macchina venisse ceduta ad un secondo utilizzatore in un paese di lingua diversa sara responsabilita
dell'utente primario fornire una traduzione fedele del presente manuale nella lingua del paese in cui la macchina si
trovera ad operare.

1.7. SERVIZIO ASSISTENZA TECNICA

Per ogni intervento di manutenzione straordinaria contattare il servizio di assistenza tecnica rivolgendosi diretta-
mente al costruttore al seguente indirizzo:

Officina Meccanica Giani Davide
Via Ugo Foscolo, 22
21012 Cassano Magnago (VA)
Tel. & Fax. +39 0331 20.16.83
E-mail: info@pressette.com

1.8. ROTTAMAZIONE E SMALTIMENTO

Qualora la macchina dovesse essere rottamata si dovra provvedere allo smaltimento delle sue parti in modo diffe-
renziato tenendo conto della diversa natura delle stesse (es.: metalli, olio, grassi, plastica e gomma, ecc.) incari-
cando imprese specializzate e abilitate allo scopo ed in ogni caso in osservanza con quanto prescritto dalla legge
vigente del luogo d'installazione in materia di smaltimento dei rifiuti industriali.

ATTENZIONE: Non abbandonare la macchina in zone di passaggio perché cio potrebbe costituire grave
pericolo per le persone, e per gli animali; eventuali responsabilita saranno attribuite al
proprietario della macchina.

Officina Meccanica GIANI DAVIDE Via Ugo Foscolo, 22 - 21012 Cassano Magnago (Va) Tel. - Fax +39 0331 20.16.83 8
E mail: info@pressette.com
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“PARTE 2” NOZIONI PRELIMINARI
2.1. TARGHE - MARCATURE DI CONFORMITA

Le macchine sono prodotte in conformita alla Direttiva Comunitaria 2006/42CE denominata Direttiva Macchine.

Tutte le parti che compongono le macchine sono adeguate alle richieste della Direttiva e la marcatura CE ne testimo-
nia la conformita.

Nelle posizioni di Fig. 2.1 cui al dettaglio A & apposta la targa con gli estremi di identificazione del costruttore, della
macchina, e della marcatura CE.
La targhetta e fissata al corpo macchina con quattro rivetti.

PRESSA FU250EFS

N’ SERIE 19G158

ANNO 2019
15PR56A0719
MASSA 450 Kg

SCHEMA
ELETTR. N*

ALIM. ELETTRICA
PRESSE 50
W  OFFICINA MECCANICA GIANI DAVIDE
Via Ugo Foscolo, 22 3
21012 Cassano Magnago (VA)-ITALIA
Tel. 0331.201683 ALIM. PNEUMATICA =

Fig. 2.1 Dett.A

Fig. 2.1 Dett.A

Officina Meccanica GIANI DAVIDE Via Ugo Foscolo, 22 - 21012 Cassano Magnago (Va) Tel. - Fax +39 0331 20.16.83 9
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Leggibilita e conservazione delle targhe

Le targhe devono essere sempre conservate leggibili relativamente a tutti i dati in esse contenute provvedendo pe-

riodicamente alla loro pulizia.

Qualora una targa si deteriori /o non sia piu leggibile, anche in uno solo degli elementi informativi riportati, richie-
derne un‘altra al costruttore citando i dati contenuti nel presente manuale o nella targa originate e provvedere ob-

bligatoriamente alla sostituzione.

ATTENZIONE: Le targhe suddette non devono essere rimosse o coperte. E vietato apporre altre targhe sulla mac-
china senza la preventive autorizzazione scritta del costruttore.

Interpretazione dei pittogrammi: Fig. 2.1 Dett. B

3 4@
. 6

Fig. 2.1 Dett. B

Si fa divieto di manomettere o escludere le pro-
tezioni e i dispositivi di sicurezza.

Si fa divieto di eseguire operazioni di pulizia o
manutenzione con tensione inserita; tali opera-
zioni devono essere effettuate solo con interrut-
tore generale in posizione “O” e dopo aver tol-
to la spina di alimentazione dal quadro di distri-
buzione.

Si fa presente che la macchina e destinata ad
essere utilizzata da un solo operatore

alla volta, il quale deve essere a

conoscenza delle istruzioni d’'uso contenute nel
presente manuale per operare in

condizioni di sicurezza.

Si fa presente I'obbligo di indossare

strumenti per la protezione degli occhi

durante la pulizia del macchinario.

Si richiama l'attenzione che nella zona
interessata vi € pericolo di schiacciamento delle
mani dovuto alle parti in movimento.

Si richiama I'attenzione che all’interno
dell’apparecchiatura vi & la presenza di parti
con tensione di 400V

Il sollevamento della pressa deve essere effet-
tuato esclusivamente con I'utilizzo del golfare.

Officina Meccanica GIANI DAVIDE Via Ugo Foscolo, 22 - 21012 Cassano Magnago (Va) Tel. - Fax +39 0331 20.16.83 10
E mail: info@pressette.com
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2.2. IMBALLAGGIO

Le macchine sono fornite senza imballo o con imballo standard (non impermeabilizzato) previsto per trasporto via
terra e per ambienti coperti e non umidi, eventuali imballi speciali possono essere predisposti su richiesta ed in tal
caso sono fornite istruzioni particolari sull'imballo.

Su ogni imballo (quando necessario) sono riportate le seguenti indicazioni:
» tipo di macchina ed estremi identificativi,
» peso lordo;
» eventuali istruzioni per la movimentazione.

Imballo standard

L'imballo standard & costituito da una cassa di legno di dimensioni e caratteristiche adeguate (fig. 2.2); la macchina
e protetta con un involucro in politene e bloccata con opportune reggiature e/o tasselli in legno.

L'imballo, al ricevimento, deve risultare integro, cioé:
» non deve presentare segni d’urto o rotture;
» non deve presentare segni che possano fare supporre che lo stesso sia stato esposto a fonti di calore, ge-

lo, acqua, ecc.;
» non deve presentare segni di manomissione.

2.3. CONTROLLI PRELIMINARI

» Rimossa la macchina dall'eventuale imballo
movimentarla come da istruzioni riportate al
punto 2.8;

» Verificare che la macchina e tutti gli eventuali
accessori previsti nell'ambito della fornitura
siano integri ed in perfetto stato di
conservazione (nessuna traccia di ruggine,
umidita, nessuna ammaccatura, ecc.);

> Verificare I'integrita dei cablaggi impianto
elettrico (rotture, schiacciature, ecc.),
controllare che inoltre siano tutti correttamente
bloccati con le apposite fascette;

» Controllare le condizioni del cavo di
alimentazione e della spina relativa e del
connettore rapido comando a pedale o
bimanuale (secondo i modelli );

» Verificare che la corsia prevista per il
raggiungimento del luogo d'installazione
(movimentazione della macchina) sia sgombra
da ogni possibile ostacolo (cose e persone),
prevedere eventuali barriere di protezione e
raggiungere il luogo d'installazione prescelto;
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2.4. CONSERVAZIONE

La conservazione o stoccaggio, pud essere effettuato al ricevimento macchina ed & consentito per un periodo
massimo di sei mesi a condizione che:

al ricevimento I'eventuale imballo (cassa, protezione, ecc.) risulti integro come previsto al paragrafo precedente.
Qualora si riscontrassero situazioni non conformi a quanto detto occorrera liberare la macchina dall'imballo, verifi-
carne lintegrita e ripristinare un imballo nuovo.

il luogo di stoccaggio deve essere un ambiente chiuso con temperatura non inferiore ai -5 °C, non superio-
re ai + 40 °C e con un tasso di umidita che non superi il valore di 80% I'eventuale imballo non risulti sotto-
posto ad urti, vibrazioni e carichi sovrastanti.

2.5. SUCCESSIVO RICOVERO MACCHINA

In caso di successivo ricovero della macchina dopo l'uso, a operazioni di manutenzione eseguite (pulizia e lubrifi-
cazione come previsto agli specifici paragrafi in questo manuale) questa pud essere immagazzinata per un periodo
di tempo non superiori ai tre mesi purché:

» in ambiente chiuso, non polveroso, privo di agenti aggressivi e con le seguenti caratteristiche: temperature
minima non inferiore ai - 5 °C, temperatura massima non superiore ai + 40 °C;

» umidita non superiore al valore di 80%;

» posizionata in modo tale che non si possano verificare deformazioni, schiacciamenti, rotture;

» non sottoposta ad urti, vibrazioni e carichi sovrastanti.

ATTENZIONE: Per periodi di stoccaggio superiore ai tre mesi o in condizioni ambientali diverse da quelle
sopra specificate richiedere procedure di conservazione al costruttore.

2.6. ISTRUZIONI PER LA RIMOZIONE E LO SMALTIMENTO DELL'IMBALLO

» Aprire I'imballo ed accedere alla macchina
senza demolire il pallet di base;

» Recuperare i documenti a corredo della
macchina verificando che non ci siano
difformita tra quanto riportato sui documenti di
spedizione e quanto contenuto nell'eventuale
imballo stesso;

» Smaltire I'imballo secondo quanto descritto.

| componenti 'imballo sono prodotti assimilabili ai
normali rifiuti solidi urbani quindi possono essere
smaltiti senza alcuna difficolta.

Si consiglia di smaltire separatamente i prodotti
(raccolta differenziata) per un adeguato riciclaggio
attenendosi comunque alle normative specifiche
vigenti nel luogo d’installazione.

NON DISPERDERE | PRODOTTI DELL'IMBALLO
NELL’AMBIENTE. (Fig.2-3)

Fig.2.3
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2.7. CONTROLLO MACCHINA E CORREDO DI FORNITURA

La macchina e relativo corredo di fornitura (come concordato con il costruttore) devono risultare in perfetto stato di
conservazione.

La fornitura € sottoposta prima della spedizione ad una accurata procedura di controllo tuttavia & sempre
consigliabile verificare che la stessa sia completa ed in ordine al momento della ricezione del materiale.

In caso di difetti e/o incompletezza fare comunicazione immediate al costruttore ed attenersi alle sue istruzioni prima
di procedere alla messa in servizio della macchina.

Corredo di fornitura standard

» Scheda di collaudo interno costruttore;
» Dichiarazione di conformita CE;
» Libretto istruzioni per l'installazione, I'uso, la manutenzione e catalogo delle parti di ricambio.

2.8 MOVIMENTAZIONE DELLA MACCHINA

Movimentare la macchina e posizionarla nel luogo di installazione prescelto.
Non disponendo di idonea attrezzatura per la movimentazione utilizzare un carrellino manuale con pianale di carico.
(Fig.2-4)

ATTENZIONE: L’'operazione in tal caso richiede la presenza di due persone per il carico e lo scarico.
Non inclinare la macchina, pericolo di danneggiamento della FUSTELLATRICE
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“PARTE 3” CARATTERISTICHE TECNICHE
3.1. CARATTERISTICHE GENERALI E DESCRIZIONE DEL FUNZIONAMENTO

La macchina denominata FUSTELLATRICE é destinata all'utilizzo di fustelle di ogni tipo, con spessore massimo di
33 mm.

Principalmente la struttura € composta da un corpo in acciaio assemblato e avvitato, lavorato meccanicamente, nel
quale sono localizzati gli elementi necessari per la trasformazione delle forze e del movimento.

La trasmissione del moto avviene:

Azionando lo start dell’'apparecchiatura elettronica, e il comando bimanuale viene azionata la pompa idraulica
in grado di generare una pressione fino ad un massimo di 200 bar, ad una velocita massima di lavoro di mm/s = 10

Il ciclo & gestito da una logica realizzata con un circuito elettronico posto nel quadro apparecchiatura elettrica.
L’unita generalmente viene fornita nella versione da banco, a richiesta é prevista la fornitura su di una robusta
struttura di acciaio con funzione di tavolino d’appoggio e lavoro, con piedini di livellamento

Impianto elettrico

L'impianto elettrico comprende:

un quadro, con tutti gli elementi necessari per 'azionamento macchina e dispositivi di controllo e sicurezza; linea
elettrica d’alimentazione costituita da un cavo multipolare della lunghezza di tre metri con spina a norme CEE
predisposta per la tensione di funzionamento di 400V.

La macchina nella versione pompa a motore avra secondo la tipologia di lavoro che dovra eseguire, la
programmazione idonea con i parametri di lavoro configurati (comando bimanuale) conforme alle norme, le
protezione per impedire I'azionamento accidentale, i collegamenti al quadro elettrico, per mezzo di connettori a

presa rapida ed a polarita obbligata, che ne facilita il montaggio e I'eventuale sostituzione.

NOTA: Lo schema elettrico € allegato alla presente pubblicazione
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3.2. SICUREZZE PER L’OPERATORE

3.2.1
Comando a doppi pulsanti

Solo premendo contemporaneamente i pulsanti
(Fig. 3.1) puo avvenire il ciclo macchina, durante la
fase di discesa del piatto di spinta, al cessare
dell’azione di comando, la macchina arresta il ciclo

Fig. 3.1

3.2.2
Arresto d’emergenza

L’arresto d’emergenza interviene premendo il pul-
sante “EMERGENZA” posto sull’apparecchiatura
elettronica, (fig. 3.2)

Il pulsante di emergenza seziona la linea +24VDC.

Rimuovere le cause di anomalia, eseguendo le
operazioni attenendosi alle precauzioni di sicurezza

3.2.3

Barriere fotoelettriche

Le barriere fotoelettriche di sicurezza intervengono
ogni qual volta viene interrotto il fascio di radiazioni
luminose.

Questo provoca il blocco immediato del ciclo della
pressa.

Eliminato il particolare che provoca I'arresto, il si-
stema si auto-ripristina.

Premendo il comando bi-manuale la pressa com-
pletera il ciclo, portandosi al Punto Morto Superiore
(PMS)
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3.3. CONFIGURAZIONI MACCHINA

In Fig. 3.4 sono evidenziati i componenti principali della macchina.

Fig. 3.4
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Cilindro oleodinamico

Ripari

Traversa

Barriere fotoelettriche

Piano di spinta

Piano di taglio in
nylon + inox

Guide cassetto

Spalla per cilindro

Interruttore di

Comando
bimanuale

emergenza

Display touch
di controllo

Interruttore generale

Apparecchiatura
elettronica

Spia di segnale

emergenza attiva

Spia di segnale
barriere attive

Supporto
bobina

Spalla

Centralina

oleodinamica

Banchetto
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3.4 USO PREVISTO

La macchina é destinata all'uso di: fustelle, nei limiti dimensionali previsti per il tipo di articolo per il quale
€ stata espressamente costruita 0 messa a punto.

Per I'utilizzo di attrezzature speciali si deve concordare preventivamente fra cliente e costruttore I'idoneita
della macchina.

Modo d'uso e azionamenti: (con riferimento al paragrafo 3.1)
L'attivazione della macchina € possibile in modo:

- COMPLETAMENTE MANUALE: si aziona la pompa idraulica a secondo del modello con leva a mano o a
pedale;

- CON POMPA A MOTORE: il consenso al comando di avvio ciclo, & dato premendo contemporaneamen-
te i pulsanti del bimanuale;

- Perla corretta esecuzione del ciclo occorre tenere premuti i pulsanti fino all’inversione automatica del
ciclo, gestito dall’impianto elettronico dal parametro tempo o dal presso stato.

- NB: se durante la fase (B) avviene il rilascio del comando (pulsanti) si avra immediatamente I'inversione
della corsa;

- Solo nella versione con riparo gestito da micro di sicurezza rotante (vedi 3.2.3), il comando di avvio ci-
clo hainizio con la pressione esercitata sui pulsanti bimanuale, che possono essere rilasciati anche
prima della risalita del piano di spinta.

I modi d'uso sopraindicati sono gli unici ammessi dal costruttore.

3.5. USO NON CONSENTITO

USO NON PREVISTO - CONTROINDICAZIONI D’USO- USO IMPROPRIO PREVEDIBILE E NON PREVEDIBILE
Modo d'uso non consentito:

L'utilizzo della macchina per manovre non consentite ed il suo uso improprio e la carenza di manutenzione posso-
no comportare situazioni di pericolo per l'incolumita personale oltre a pregiudicare la funzionalita e la sicurezza in-
trinseca della macchina.

Le azioni sottoscritte, che ovviamente non possono coprire l'intero arco di potenziali possibilita di uso im-
proprio della stessa, costituiscono quelle ragionevolmente piu prevedibili, e sono da considerarsi assolu-
tamente vietate, pertanto:

» Non e consentito I'uso per lavorazioni, su prodotti che per la loro natura (caratteristiche strutturali) possano
causare proiezioni, di frammenti o schegge, causati dalla loro rottura.

> Non é consentito 'uso su prodotti che sottoposti a pressione, compressione, taglio e/o deformazione pos-
sano deflagrare o esplodere.

> Non & consentito 'uso a persone non idonee al lavoro, secondo I'aspetto fisico (causa menomazioni),
I'aspetto psicologico (equilibrio mentale, senso di responsabilita) e soprattutto ai minori d’anni 18.

» Non e consentito eseguire lavori di manutenzione da parte di personale non qualificato e soprattutto senza
aver provveduto a portare l'interruttore generale della macchina in “O/OFF”’ e tolto la spina di tensione dal
quadro elettrico di distribuzione per le versioni pompa a motore.
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MAI impiegare la macchina in condizioni ambientali non previste.

MAI impiegare la macchina con collegamenti elettrici di tipo 'volante' a mezzo di cavi provvisori o non isola-
ti per le versioni pompa a motore.

MAI consentire I'uso della macchina a personale inesperto e soprattutto a minori di anni 18.
MAI consentire I'uso della macchina a personale non psicofisicamente idoneo.

MAI usare la macchina se non dotati di idonei indumenti di lavoro nel rispetto delle norme di sicurezza vi-
genti nel luogo d'installazione (cuffie antirumore, scarpe antinfortunistiche, guanti).

MAI modificare e/o manometterei dispositivi di sicurezza delle macchine e la macchina stessa.

MAI lasciare la macchina incustodita quando € gia stata abilitata per I'attivita operative.

MAI usare la macchina per un servizio diverso da quello cui € destinata.

MAI utilizzare la macchina per applicazioni su materiali non previsti per la classe dell'articolo utilizzato.

MAI modificare le caratteristiche funzionali/prestazionali della macchina e/o dei suoi componenti ai fini di
aumentarne la potenzialita produttiva.

MAI impiegare la macchina o compiere operazioni di manutenzione sulla stessa in condizioni di illumina-
zione e/o visibilita insufficienti.

MAI effettuare operazioni di manutenzione ordinaria, ispezioni o riparazioni senza avere disattivato la mac-
china spegnendo l'interruttore generale, senza aver tolto anche la spina dal quadro elettrico di distribuzione
per le versioni pompa a motore.

MAI eseguire riparazioni provvisorie e o interventi di ripristino non conformi alle presenti istruzioni.

MAI usare parti di ricambio non originali e non previsti dal costruttore.

MAI affidare interventi di riparazione a personale inesperto.

MAI abbandonare la macchina dopo avere eseguito un intervento di regolazione senza avere apposto sulla
stessa opportune segnalazione di pericolo ed averne informato il responsabile di reparto.

MALI impiegare, la macchina se non si € compreso a fondo il contenuto del manuale di istruzioni.
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3.6. PRESCRIZIONI GENERALI DI SICUREZZA

Per versione con pompa a motore
E tassativo prima di attivare la macchina per I'uso e prima di effettuare qualunque intervento di

manutenzione che verra in seguito descritto, attivare le condizioni di sicurezza sotto riportate:

3.6.1 3.6.2
Togliere tensione al quadro generale di distribuzione e

Posizionare su “OFF” I'interruttore generale
scollegare il cavo di alimentazione

/N

ATTENZIONE
LAVORI! IN CORSO

20
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3.7. AMBIENTE OPERATIVO

L'ambiente operative previsto deve avere le seguenti caratteristiche:

Temperatura -5++400C
Umidita relativa massima 80%
Altitudine 1000 m s.l.m.

La macchina non pu0 essere impiegata in luoghi aperti e/o esposta agli agenti atmosferici e in ambiente
con vapori, fumi o polveri corrosive e/o abrasive, con rischio d’incendio o esplosione e comunque ove sia
prescritto I'impiego di componenti antideflagranti.

3.8. UTILIZZATORE

Chi opera sulla macchina deve essere obbligatoriamente una persona che abbia i seguenti requisiti:

Persona integra fisicamente

Persona integra psicologicamente

Persona con senso di responsabilita

Persona con eta superiore a 18 anni

Persona con adeguata istruzione, formazione, conoscenza delle norme e prescrizioni per la prevenzione
degli infortuni

Persona con sufficiente addestramento ed esperienza acquisita sul funzionamento della macchina e dei
prodotti che puo applicare.

YV VVVVY

3.9. CARATTERISTICHE TECNICO DIMENSIONALI DELLA MACCHINA

Quote di ingombro e caratteristiche tecniche sono rappresentate in Fig.3.5

Specifiche Tecniche

Solo per versione per pompa a motore

Potenza assorbita 3.0 KW
Potenza installata 4.0 KW
Alimentazione 400V
Frequenza 50 Hz
Corsa lavoro 60 mm
Forza massima 230 kN
Quota A 1000 mm
Quota B 740 mm
Quota C compreso banchetto 1850 mm
Peso 450 Kg

Fig.3.5

Informazioni sul livello di rumore

Il livello della pressione acustica della macchina durante il normale funzionamento € di 71,25 dB(A), misurato a 0.5
metri di distanza dalla stessa ed a 1,6 metri dal suolo.
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3.10. LUCE UTILE ALLOGGIAMENTO STAMPI

In Fig. 3.6 vengono evidenziate le dimensioni di ingombro per alloggiamento stampi al variare delle cose

oOmmm

()

A=20 mm PUNTO MORTO INFERIORE
B=80 mm PUNTO MORTO SUPERIORE

FU.250.EFS FUSTELLATRICE

P.M.S. P.M.I. CORSA DI LAVORO QUOTA REGOLAZIONE
mm mm mm CILINDRO
mm
80 + piano nylon/inox 20 + piano nylon/inox 60 40
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Fig. 3.6

“PARTE 4” MESSA IN SERVIZIO E PROVE DI FUNZIONALITA
4.1. INSTALLAZIONE

Prima di installare la macchina per la versione pompa motore € necessario disporre di un impianto elettrico di
distribuzione conforme alle prescrizioni delle norme vigenti.

La macchina deve essere installata attenendosi scrupolosamente alle informazioni fornite.

Posizionare l'unita nell'area ad essa destinata, lasciando uno spazio minimo attorno ad essa pari ad un raggio di
mt.0.75+1.

Non scendere sotto ai valori dimensionali indicati che rappresentano lo spazio minimo necessario affinché
I'operatore o personale qualificato, quando richiesto, possano eseguire ogni sequenza di lavoro e/o intervento di
manutenzione.

Operatore
La posizione prevista dell'operatore, durante il normale lavoro & di fronte alla macchina.

Illuminazione

La macchina non € normalmente dotata di sistema d’illuminazione propria, il livello d’illuminazione ambiente,
deve essere sempre tale da garantire 'operativita nella massima sicurezza possibile.

OPTIONAL.: nella versione elettrica € presente un connettore per I'alimentazione della lampada (12V-eW)

Nel caso d’operazioni di manutenzione, localizzate in parti non sufficiente illuminate, é obbligatorio dotarsi
di sistemi d’illuminazione portatile avendo cura di evitare coni d’ombra che impediscano o riducano
la visibilita del punto in cui si va ad operare o delle zone circostanti.

4.2 MONTAGGIO FUSTELLA
I montaggio della fustella deve essere eseguito dal personale autorizzato.

1. Togliere il carter posteriore allentando le viti,
cosi da poter accedere alle viti di serraggio dei
registri delle fustelle (Fig. 4.1)

2. Inserire la fustella frontalmente negli appositi
registri (Fig. 4.2)

3. Bloccare la fustella serrando le viti anteriori e
posteriori (Fig. 4.3)

(Fig. 4.3)
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ATTENZIONE: RIPOSIZIONARE IL CARTER POSTERIORE PRIMA DI FAR RIPARTIRE IL CICLO
4.3. COMANDI MACCHINA

I comandi macchina sono evidenziati in Fig. 4.4

C€

2 [omams|

quadro apparecchiatura elettrica
interruttore generale

pannello touch screen

dispositivo d’arresto d’emergenza
comando a doppi pulsanti (bimanuale)

arwONE

an 3

Sidac
af

s

Skl ER

Fig. 4.4
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4.4. COLLEGAMENTI LINEE ALIMENTAZIONE ELETTRICA VERSIONE POMPA MOTORE

4.3.1 Collegamento elettrico

E responsabilita dell'utilizzatore predisporre un idoneo impianto elettrico di distribuzione (linea, quadro,
presa, sistema di messa a terra) in conformita alle normative vigenti.

Prima di eseguire l'allacciamento verificare che le caratteristiche della linea elettrica d’alimentazione
concordino con quelle indicate sulla targhetta dati della macchina;

Non eseguire collegamenti di tipo ‘volante' per mezzo di prolunghe e/o cavi prowvisori, richiedere l'intervento
di personale qualificato ed abilitato;

NB: Avvertenza: verificare al momento della 1° accensione che il senso di rotazione del motore sia come indica-
to
dalla freccia presente sul motore stesso, hon insistere piu di dieci secondi con motore acceso e rotante in
senso contrario, provvedere a invertire I'attacco dei cavi.

La macchina & dotata di un cavo con lunghezza due metri con sistema d’alimentazione presa/spina
conformemente a quanto previsto dalla norma armonizzata UNI EN 60204-1 per permettere, nelle condizioni
previste (manutenzione, fine turno, ecc.) un facile distacco della stessa dalla rete elettrica.

La spina, a norme CEE, deve essere collegata ad una corrispondente presa di tipo conforme con tensione e
corrente di funzionamento rispettivamente di 230V trifase, 8A.

Non lasciare cavi a terra nella zona di passaggio mezzi.

Segnalare la presenza a terra del/i cavo/i d’alimentazione, se un collegamento di tipo diverso non e
possibile e nella zona d’installazione & previsto il passaggio di mezzi o di persone.

4.3.2. Collegamento pneumatico (SOLO PER MACCHINE CON DISPOSITIVO DI SOFFIO)

L'impianto pneumatico & stato progettato e realizzato con componenti a secco, si raccomanda pertanto di
non fare uso d’aria lubrificata.

Collegare la macchina allimpianto di distribuzione
dellaria compressa tramite l'attacco rapido da 8 mm
posto sul gruppo filtro-regolatore di pressione, tenendo
presente che il valore della pressione d’esercizio ri-
chiesta, & di 5 + 6 kg/cm?.

Aprire la valvola a corsoio (2), spingendo il manicotto
verso il gruppo filtro-regolatore e qualora il valore della
pressione rilevata al manometro (3) sia diversa da
quella d’esercizio, agire sulla manopola (4)
sollevandola e ruotandola in senso orario (aumento
pressione) o antiorario (diminuzione pressione)
come necessario. A regolazione effettuata bloccare la
manopola spingendola verso il basso.

Ruotare la valvola di scarico (5) nel senso indicato in
figura se si desidera avere uno scarico automatico
della condensa; ruotare in senso contrario per ottenere
uno scarico solo manuale quando non sia consentito
scaricare arbitrariamente nel’ambiente.

Fig. 4.5
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4.5 COLLEGAMENTI

L’installazione prevede alcune operazioni da compiere da parte di personale qualificato sotto sono riportate le

funzioni delle porte dell’'apparecchiatura

Per maggiori dettagli vedi parte 8 (programmazione pressa e schemi elettrici) del presente manuale.

441

Effettuare il collegamento del cavo di
alimentazione secondo le seguenti modalita:

Cavo a 5 conduttori:

BLU = NEUTRO
MARRONE + 2 NERI = RST
GIALLO/VERDE = TERRA

ATTENZIONE:

L’operazione deve essere eseguita da
personale specializzato in quanto I’errato
collegamento puo danneggiare
gravemente I'apparecchiatura elettronica
ed il motore

Fig. 4.4.1

4.4.2

Controllare che il sezionatore di rete sia
provvisto di messa a terra e che la tensione
corrisponda a quella della presa

4.4.3

La tensione di alimentazione & predisposta in
fabbrica, ed é riportata sulla targhetta
d’identificazione.

Inserire la spina nel sezionatore e ruotare
linterruttore generale su “l/ON” sul display
del touch screen scorrera la procedura di
controllo ed in seguito apparira la scritta:

ATTESA START

Fig. 4.4.3
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4.4.4

Premere il comando a doppi pulsanti di

simultaneita, per verificare il corretto senso di

rotazione del motore (senso ORARIO).

Fig. 4.4.4

N.B.: AVWERTENZA

Verificare, al momento della 1° accensione, che il senso di rotazione del
motore sia come indicato dalla freccia presente sul motore stesso.

Non insistere piu di 10 secondi con motore acceso e rotante in senso
contrario; provvedere ad invertire I'attacco dei fili.
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“PARTE 5” USO DELLA MACCHINA

5.1 ABILITAZIONE

Prima di iniziare I'attivita operative, per la prima volta eseguire i controlli previsti alla parte 4.
Inserire la spina nel quadro elettrico di distribuzione;
Attivare i circuiti elettrici ponendo l'interruttore generale su “l/ON” verificando I'accensione del display;

NB Solo per macchine con soffio (optional): aprire I'alimentazione aria compressa sull'impianto di distribuzione
e la valvola a corsoio sul gruppo filtro-regolatore di pressione spingendo il manicotto verso il gruppo stesso.

5.2. OPERATIVITA

ATTENZIONE: Prima di dare inizio a qualsiasi azione operative & obbligatorio provvedere alla completa
lettura del presente manuale di istruzioni. La garanzia di buon funzionamento e di piena
rispondenza prestazionale della macchina, in assoluta sicurezza, al servizio previsto é
strettamente dipendente dalla corretta applicazione di tutte le istruzioni che in questo
manuale sono contenute.

Operatore: I'operatore deve essere persona psicofisicamente idonea alla conduzione della macchina nel suo uso
previsto (vedere parte 3.5).

L'operatore non deve permettere ad alcuno di avvicinarsi durante l'utilizzo della macchina e deve impedirne l'uso a
personale estraneo alle attivita in corso nel luogo d'impiego.

Deve seguire le indicazioni fornite nel presente manuale per ottenere il massimo rendimento, il minimo consumo e
la maggiore sicurezza per sé e per gli altri nell'uso della macchina.

In particolare deve osservare scrupolosamente le indicazioni relative a:

Modo d'uso per modelli con comando a pedale o comando bimanuale: il comando, deve essere azionato
(premendo il pedale o con entrambe le mani, i doppi pulsanti) e mantenuto fino all’inversione automatica del ciclo
che e determinata da un valore di tempo o da un pressostato; in caso di rilascio del comando, si avra
immediatamente I'arresto del ciclo.

Regolazioni: le regolazioni, soprattutto quelle che richiedono interventi con protezioni rimosse e/o particolare/i
attenzione/i da parte dell'operatore, devono essere attentamente valutate prima di dare corso all'operazione.

ATTENZIONE: si raccomanda di leggere piu volte il paragrafo specifico e, in caso di dubbi, consultare il
costruttore segnalando il passaggio nel testo che é di difficile comprensione.
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5.3. DURANTE L'USO

Uso previsto - Criteri e precauzioni d'uso

Il corretto utilizzo della macchina consente di usufruire a pieno delle prestazioni che la stessa € in grado di fornire
in completa sicurezza.
Tali potenzialita sono garantite solo attenendosi alle indicazioni sotto riportate, e pertanto:

>

SEMPRE seguire le indicazioni e le istruzioni riportate nel manuale e verificare l'integrita dei componenti
macchina prima di avviare la produzione.

SEMPRE rispettare le istruzioni e gli avvertimenti evidenziati sulla macchina; le targhe di avvertenza
esposte sulla macchina sono segnalazioni antinfortunistiche &€ devono essere sempre leggibili.

SEMPRE accertare l'adeguatezza dello stato di conservazione (pulizia, lubrificazione) e di manutenzione
della macchina e dei suoi componenti principali.

SEMPRE verificare l'idoneita ed il funzionamento dell'impianto elettrico per versione pompa motore; in
particolare controllare la correttezza dei collegamenti e che non vi siano allacciamenti precari e pericolosi.

SEMPRE operare nelle migliori condizioni di illuminazione relativamente all'intera installazione ed in
particolare nella zona di applicazione.

SEMPRE prima di effettuare ispezioni, riparazioni e interventi di manutenzione o abbandonare il posto di
lavoro spegnere l'interruttore generale della macchina, togliere la spina dal quadro di distribuzione per
versione pompa motore.

SEMPRE, per tutte le operazioni, usare abbigliamento di lavoro idoneo, nel rispetto delle norme di
sicurezza nell'ambiente di lavoro.

SEMPRE mantenere il pavimento, tutt'intorno alla macchina pulito ed asciutto.

SEMPRE segnalare anomalie di funzionamento (sospetto di rottura, movimenti non corretti e rumorosita al
di fuori della norma, ecc.) al responsabile del reparto e mettere la macchina in condizioni di fuori esercizio
togliendo tensione di alimentazione staccando la spina per versione pompa motore.

SEMPRE rispettare il programma di manutenzione previsto (vedere la parte 6).

SEMPRE utilizzare la macchina al coperto, in ambiente operativo come prescritto nel presente manuale
(vedere la parte 3.5).

SEMPRE usare parti di ricambio originali e articoli d'applicazione conformi alle prescrizioni tecniche del
costruttore.

SEMPRE in caso di intervento sull'impianto elettrico della macchina interpellare personale qualificato ed
abilitato.

SEMPRE in caso di dubbia interpretazione di sequenze operative descritte nel presente manuale
interpellare il costruttore; non eseguire interventi se non si & ben compresa la procedura operativa.

Officina Meccanica GIANI DAVIDE Via Ugo Foscolo, 22 - 21012 Cassano Magnago (Va) Tel. - Fax +39 0331 20.16.83 29

E mail: info@pressette.com



<&

MANUALE D’USO E MANUTENZIONE

FUSTELLATRICE
FU.250.EFS
N° matricola 19G158

Pagina 30/63

5.4. REGOLAZIONI

Regolazione del punto morto superire (PMS) o inferiore (PMI) di lavoro, e della pressione di schiacciatura

Tutte le FUSTELLATRICE hanno la possibilita di regolare il punto morto superiore (P.M.S.) compreso fra la base
della piastra di appoggio inferiore e il piatto di spinta nella parte superiore

(A) Pressostato: € presente un pressostato elettro-
nico gestito direttamente dal programma
dell’apparecchiatura elettronica (fig. 5.1), e de-
termina la pressione di fine ciclo e ritorno del ci-
lindro. Per regolare la pressione desiderata agi-
re sul display (fig.5-.2)

(B) Regolatore di pressione, regola la pressione
massima della centralina, con una brugola M5
girando in senso orario aumenta la pressione, in
senso antiorario diminuisce, finita questa opera-
zione serrare il dado sullo stesso. Una volta de-
terminata la potenza di esercizio, chiudere il ru-
binetto (volantino arancione) sul manometro di
visualizzazione pressione.

NB: Nel caso di utilizzo del pressostato la pressione
massima della centralina deve essere superiore alla
pressione determinata con il pressostato, questo
consente il corretto ciclo del cilindro.

Eseguiti

A - Pressostato
elettronico

regolazione pressione (pressione
di massima)

Regolazione punto morto superiore P.M.S.

Per determinare la corsa di esercizio e punto morto su-
periore, posizionare il proximiti di arresto alla quota piu
idonea, allentando il grano da M6 e spostando
verticalmente la bussola inserita sulla colonna di guida
destra.

Vedi figura 5.3

Il P.M. inferiore & determinato dalla quota di contatto tra
fustella e piano in nylon

Questa operazione deve essere esequita
esclusivamente da personale autorizzato dal
responsabile della sicurezza

__luce 1 mm

- PMS. [T Ul @

grano M6 P.M.I.

corsa_cilindro,

Fig. 5.3
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ATTENZIONE: Le operazioni di regolazione e tarature della pressione devono essere eseguite in assenza di
attrezzature o stampi posizionati nella zona di lavoro del cilindro, che deve tassativamente arrivare a fine
ciclo e devono essere eseguite esclusivamente da personale qualificato che sara I'unico responsabile de-
gli effetti che produce dal punto di vista antinfortunistico. Non avvicinarsi con le dita alla zona
d’applicazione.

AVVERTENZA

Verificare, al momento della 1° accensione, che il senso
di rotazione del motore sia come indicato dalla freccia
presente sul motore stesso.

Non insistere piu di 10 secondi con motore acceso e
rotante in senso contrario; provvedere ad invertire
I'attacco dei fili.

5.5. DISATTIVAZIONE

Per disattivare la macchina al termine del turno di lavoro procedere come segue:
» Spegnere l'interruttore generale e togliere la spina dal quadro di distribuzione per versione pompa motore.

» Procedere nelle operazioni di manutenzione ordinaria previste giornalmente all'arresto per fine produzione
(vedere il paragrafo specifica alla parte 6)

AVVERTENZA: Se necessario apporre un cartello sulla macchina segnalando eventuali malfunzionamenti
elo regolazioni occorsi durante I'uso ed informare il responsabile di reparto prima di lascia-
re il luogo di lavoro.

5.6. ARRESTI

UNITA VERSIONE POMPA A MOTORE

» ARRESTO DI FINE PRODUZIONE

56.1

Al termine della produzione, per arrestare la FU-
STELLATRICE, operare come segue: al raggiun-
gimento della quantita desiderata o al termine del
turno di lavoro, annotare il n° operazioni eseguite,
rilevabili sul display del contapezzi.

Portare I'interruttore generale su “O/OFF”.
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5.7 CARATTERISTICHE E FUNZIONALITA CENTRALINA OLEODINAMICA

Estratto da manuale ditta AROL AUTOMAZIONE S.R.L. (fornitrice della centralina oleodinamica)

Arol Automazione s.r.l. — Via Olanda, 5 — 21013 Gallarate (VA) — Italy

www.arolautomazione.it - Tel. +39 0331794658 — Fax +39 0331793880 — E-mail info@arolautomazione.it

anr

1. GENERALITA.

1.1 Scopo del Manuale.

Lo scopo principale del presente manuale & quello di fornire al cliente tutte le informazioni necessarie per installare la
centrale oleodinamica ed effettuare una regolare ed efficace manutenzione della stessa. Vengono inoltre evidenziate le
norme di sicurezza da osservare da parte dell'utilizzatore finale. Poiché il presente manuale contiene documentazione
importante ai fini della vita produttiva e della manutenzione dell'impianto, & consigliabile conservarlo in un luogo facilmen-
te accessibile e reperibile, per poter permettere una sua rapida ed ottimale consultazione in caso di intervento da effet-
tuare sull'impianto.

Attenzione
Tutte le operazioni descritte nel presente manuale devono essere effettuate da personale qualificato e competente.
Le indicazioni fornite circa i collegamenti idraulici, elettrici ed elettronici non pc essere iderate suffi-

cienti alla esecuzione dell'impianto senza una buona pratica ed esperienza degli operatori.

Si consiglia, in ogni modo, di adeguarsi alle raccomandazioni Cetop R11H (installazione, utilizzazione e manutenzione
dei sistemi completi di trasmissione oleoidraulica).

Importante
Si ricorda che agli effetti della Direttiva 2006/42/CE sula sicurezza delle Macchine, le CENTRALI OLEODINA-
MICHE sono un componente destinato ad essere incorporato in altre MACCHINE, e pertanto, agli effetti della sicu-
rezza, occorre attenersi rigorosamente al manuale della MACCHINA in cui la centrale & incorporata.

1.2  Stato della fornitura.

Le centrali oleodinamiche vengono fornite completamente assemblate,verniciate e collaudate. Esse sono pronte per la
installazione sulla macchina o impianto cui sono destinate e richiedono, prima della messa in marcia, che siano effettua-
ti il piazzamento, il fissaggio ed i collegamenti idraulici ed elettrici secondo quanto previsto negli schemi. Le centrali ven-
gono fornite prive di olio idraulico (salvo i residui di quello impiegato durante il collaudo) e devono essere riempite con
olio idoneo prima della messa in marcia.

1.3  Raccomandazioni generali.

Prima di procedere a qualsiasi operazione consultare il manuale di istruzione per le modalita operative. Non manomette-
re i dispositivi di siurezza della macchina. Qualora cid avvenga, il costruttore non pud essere considerato responsabile
per eventuali danni a persone, animali o cose. Non compiere alcuna manovra sulla macchina se si hanno dubbi o incer-
tezze su come procedere, ma consultare il manuale d'uso e/o rivolgersi a personale qualificato, o al nostro servizio tec-
nico, per eventuali chiarimenti.

1.4  Istruzioni per la sicurezza del personale.

Importante

Tutte le operazioni di avviamento, uso, e manutenzione devono essere eseguite esclusivamente da personale
qualificato.

1.4.1 Pericoli inerenti alla corrente elettrica.

Non effettuare alcun intervento sulla macchina prima di avere scollegato la stessa dall'alimentazione elettrica e accerta-
to che nessuno possa ricollegarla durante l'intervento. Tutte le apparecchiature elettriche presenti sulla centrale (motori,
solenoidi di elettrovalvole, ecc.) devono essere collegate utilizzando cavi di adeguata sezione, con protezioni ed isola-
menti rispondenti alle norme di legge. Inoltre esse devono essere convenientemente collegate alla linea di terra, utilizzan-
do gli appositi morsetti presenti su ciascun componente. E opportuno collegare alla linea di terra anche il serbatoio o il
telaio della centrale.

1.4.2 Pericoli inerenti all'inflammabllita.

L'olio impiegato nei circuiti idraulici & un fluido infiammabile; & pertanto indispensabile adottare tutti gli accorgimenti pos-
sibili per evitare che esso venga a contatto con parti molto calde o fiamme libere. E bene situare in vicinanza degli impian-
ti idraulici estintori per un pronto intervento in caso di incendio.
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1.4.3 Pericoli inerenti alla pressione.

Prima di ogni intervento sulla centrale o sull'impianto, controllare in ogni ramo del circuito I'assenza di pressioni residue,
che potrebbero causare movimenti incontrollati degli attuatori o spruzzi di olio in caso di smontaggio di raccordi o com-
ponenti. In particolare questo pericolo sussiste su impianti nuovi non ancora spurgati completamente dell'aria, o quando
vi siano accumulatori oleopneumatici. Gli accumulatori oleopneumatici eventualmente montati sull'impianto vengono for-
niti gia precaricati alla pressione calcolata in fase di progetto. Il gas utilizzato per la precarica & l'azoto (gas inerte), non
aria o tantomeno ossigeno, in quanto sussiste il rischio di una eventuale esplosione. Evitare di manomettere gli accumu-
latori montati dal costruttore, poiché essi sono stati precaricati sicuramente con azoto e con l'ausilio di specifiche attrez-
zature. Qualora non si possiedano attrezzature idonee e bombole di azoto, l'utilizzatore non deve tentare di eseguire la
precarica con attrezzature empiriche.

Attenzione

Tutte le operazioni di regolazione pressione lato azoto devono essere eseguite esclusivamente da personale qua-
lificato.

1.4.4 Pericoli inerenti al rumore e alle vibrazionl.

Le pompe oleodinamiche sono in genere macchine rumorose. La rumorosita dipende dal tipo di pompa, e generalmente
aumenta con la dimensione, con il numero di giri, ed al salire della pressione di funzionamento.

Nonostante i vari accorgimenti che possono essere adottati nella costruzione e nella installazione di centrali oleodinami-
che per ridurre la trasmissione del rumore e delle vibrazioni (antivibranti, tubi flessibili ecc.), le centrali oleodinamiche pos-
sono essere sorgenti di rumore molesto per le persone.

Evidentemente il livello della pressione sonora dipende anche dal piazzamento (ad esempio vicino o meno a superfici
riflettenti) e dalla somma con altri rumori presenti nell'ambiente. Pud quindi essere necessario installare protezioni fonoi-
solanti o assorbenti, tenendo presente che non va limitata la ventilazione della centrale e dei motori elettrici installati.

1.4.5 Pericoll inerenti al calore.

Le centrali oleodinamiche durante il funzionamento si riscaldano. In genere le temperature di funzionamento dipendono
da molti fattori (durata del servizio, temperatura ambiente, ecc.) e si stabilizzano su valori che non superano i 70°C, salvo
casi momentanei, o punti particolari dell'impianto. Occorre tenere presente che tali temperature possono essere fastidio-
se 0 pericolose a contatto con la pelle, e quindi pud essere opportuno proteggere alcuni punti dal possibile contatto con
mani o corpo degli operatori.

2, IDENTIFICAZIONE.

La centrale oleodinamica & provvista di una apposita targhetta di identificazione, fissata in modo visibile e permanente
sul coperchio o sul lato del serbatoio, contenente i dati necessari al riconoscimento della centrale. In particolare vengo-
no indicati il modello, il numero di matricola ed eventuali altri dati di identificazione. In caso di richiesta di componenti di
ricambio o di necessita di assistenza tecnico-commerciale, & necessario indicare sempre i dati riportati nella targhetta
identificativa.

3. ISTRUZIONI PER IL TRASPORTO E L'IMMAGAZZINAMENTO.

3.1 Sollevamento e trasporto.

La centrale oleodinamica deve essere trasportata con cautela, evitando collisioni o cadute accidentali che ne potrebbero
compromettere l'integrita. Il sollevamento pud essere effettuato per mezzo di transpallets o per mezzo di gru utilizzando
gli appositi golfari presenti sulle centrali di dimensioni maggiori. Avere cura di verificare che la portata del mezzo di solle-
vamento e delle imbragature utilizzate sia adeguata al peso della centrale, e che I'imbragatura non interferisca con i com-
ponenti montati sulla centrale.

Tenere presente che tendenzialmente il baricentro delle centrali oleodinamiche a serbatoio vuoto, & alto, e, soprattutto nel
sollevamento con transpallets, prestare attenzione per evitare ribaltamenti. Durante il trasporto, evitare urti di qualsiasi
genere, né eseguire manovre brusche con l'apparecchio di sollevamento durante la salita e la discesa del carico.

Attenzione
E assolutamente vietato realizzare fori, aggiungere o saldare perni o qualsiasi altro particolare sulla superficie
esterna dell'apparecchiatura al fine di facilitarne il trasporto. E assolutamente vietato utilizzare i tubi idraulici per
imbragare la centrale.

3.2 Immagazzinamento.

Le apparecchiature descritte in questo manuale, qualora non vengano subito installate, devono essere conservate all'in-
terno del loro imballo in un ambiente asciutto e non polveroso, riparato da agenti atmosferici e a temperatura compresa
tra 0°C e +40°C.
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Le apparecchiature devono essere poste lontano da fonti di calore, di fiamme o esplosivi. L'imballaggio deve essere mantenuto
in posizione eretta, evitando di riporre imballi I'uno sopra I'altro. Evitare la caduta di oggetti, nonché di liquidi, sulla centrale.

3.3  Imballo.

Verificare che limballo (se presente) sia integro e che l'apparecchiatura non abbia subito danni per urti o cadute.
Rimuovere I'imballo facendo attenzione che alcuni componenti di esso (reggette, chiodi, schegge di legno ecc.) non cau-
sino danno all'operatore. Liberata |'apparecchiatura dall'imballo, verificarne accuratamente l'integrita. Gli elementi dell'im-
ballo devono essere appartati in modo che non costituiscano pericolo per le persone e smaltiti separatamente secondo
le prescrizioni di legge vigenti.

4. INSTALLAZIONE.

Importante
Tutte le operazioni di avviamento, uso, e manutenzione devono essere eseguite esclusivamente da personale
qualificato.

Attenzione

La centrale viene spedita senza olio idraulico all'interno del serbatoio, ad eccezione del residuo fluido dovuto alle
prove di collaudo effettuate.

41  Montaggio in opera.

Importante

Tutte le operazioni di montaggio, le connessioni elettriche ed idrauliche devono essere eseguite da personale
qualificato.

L'apparecchiatura oleodinamica descritta in questo manuale & gia completamente montata in fabbrica e quindi non neces-
sita di alcun montaggio da parte dell'utente. Rimangono da realizzare i collegamenti idraulici tra centrale oleodinamica e
le utenze (cilindri, attuatori, motori, ecc.), nonché i collegamenti elettrici. Per le operazioni di installazione operare su un
piano di appoggio orizzontale; controllare inoltre che il fissaggio ai supporti o alle fondazioni non determini deformazioni
o punti di appoggio irregolari, che le tubazioni di collegamento non si trovino ad operare in modo deformato, e che non
forzino sugli attacchi. Verificare poi che vi sia la possibilita di accesso alle varie parti elettriche ed idrauliche per controlli
visivi degli strumenti di misura, per la manutenzione e la verifica di eventuali anomalie.

4.2  Collegamenti idraulicl.
Per il collegamento delle apparecchiature oleoidrauliche fare riferimento allo schema di collegamento.

4.2.1 Tubi e raccordi.

La centrale oleodinamica e ogni altro componente fornito viene sempre consegnata con le bocche di collegamento chiuse da
tappi di protezione, da rimuovere solamente al momento del montaggio. E necessario che le operazioni di collegamento siano
eseguite in ambiente pulito e non polveroso, rimuovendo immediatamente le scorie di ogni genere che potrebbero entrare in
circuito. Negli impianti oleodinamici & consigliabile utilizzare tubi in acciaio trafilati a freddo senza saldature, e raccorderia adat-
ta alla pressione di esercizio dellimpianto e al diametro dei tubi. Se si usano raccordi a saldare le tubazioni devono essere
decapate, passivate e quindi flussate. Il decapaggio & necessario per eliminare ruggine, incrostazioni e residui di saldature. In
ogni caso pulire accuratamente le tubazioni in modo che eventuali sbavature, residui di saldatura e sporcizia non entrino nel
circuito oleodinamico. Durante la posa in opera i tubi devono essere opportunamente sostenuti da un certo numero di suppor-
ti (staffe). Si consiglia di posizionare le staffe in prossimita delle curve e comunque a non oltre 3000 mm (1500 - 2000 mm per
le tubazioni in pressione) di distanza fra loro. E consigliabile I'utilizzo di tubazioni flessibili per smorzare le vibrazioni dell'im-
pianto e ne & necessario I'impiego in ogni collegamento in cui un elemento & mobile.

4.2.2 Flussaggio dell'impianto.

Pub essere opportuno, soprattutto per gli impianti di grosse dimensioni, e quando si siano usati tubi con raccordi saldati,
sottoporre un impianto nuovo ad una operazione preventiva di flussaggio. Per questa operazione & necessario adottare
una serie di accorgimenti noti al personale competente. In ogni caso rimandiamo alla norma Cetop R117H - "Lavaggio
dei sistemi oleoidraulici". Il fluido di flussaggio deve essere scelto seguendo le indicazioni dei fabbricanti, e deve essere
compatibile con le guarnizioni e con il fluido di esercizio.

4.2.3 Fluido idraulico.
La maggior parte degli impianti oleodinamici funziona con olio minerale. Solo in casi particolari, quando ragioni di sicu-
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norma Cetop RP77H "Fluidi per trasmissioni oleoidrauliche difficilmente infiammabili), i quali richiedono perd alcuni spe-
cifici accorgimenti progettuali e di realizzazione dellimpianto (es. pompe a basso numero di giri, guarnizioni particolari,
ecc.). Non & in genere possibile utilizzare i suddetti fluidi al posto dell'olio idraulico, a meno che limpianto non sia stato
progettato appositamente. Nei circuiti oleodinamici I'clio & il mezzo che trasmette la potenza e contemporaneamente lubri-
fica gli apparecchi: per una buona conservazione dellimpianto & importante che sia di buona qualita con adeguata visco-
sita e con additivi antischiuma e antiossidanti; in particolare si consiglia I'uso di olii minerali del gruppo H-LP secondo DIN-
51524. Nel diagramma riportato al punto 6.4 sono indicate le curve medie viscosita/temperatura per i fluidi di impiego piu
comune, riuniti in tre gruppi ciascuno a diverse viscosita, e le sigle corrispondenti di diverse case fornitrici. In linea gene-
rale si pud considerare che la maggior parte delle pompe e dei motori oleodinamici funziona nelle migliori condizioni con
olio a viscosita intorno a 28cSt alla temperatura di regime. L'olio viene pertanto scelto, riferendosi al diagramma al punto
6.4, in funzione della probabile temperatura di funzionamento dell'impianto a regime, che dipende da condizioni di eser-
cizio e ambientali. In genere gli olii impiegati corrispondono alla curva "B", quando le temperature di funzionamento a regi-
me sono comprese fra 40° e 60°C. L'aumentare della viscosita alle temperature pit basse pud provocare difficolta all'av-
viamento, perché la maggioranza delle pompe oleodinamiche non funziona regolarmente a velocita normali con viscosi-
ta superiore a 290 - 365 cSt. E quindi opportuno utilizzare olii con indice di viscosita elevato (viscostatici), adatti per note-
voli variazioni di temperatura. L'olio minerale nuovo contiene sempre un certo numero di particelle inquinanti; & quindi
opportuno, prima di immettere I'olio nel circuito, provvedere ad una accurata pulizia del fluido riempiendo il serbatoio attra-
verso il tappo di carico o attraverso il filtro di ritorno, quando possibile. E comunque consigliato il riempimento del serba-
toio utilizzando gruppi mobili di filtraggio. Eventuali rabbocchi devono essere effettuati con olio dello stesso tipo.

4.2.4 Collegamento allo scambiatore di calore.

Quando il raffreddamento dell'olio si effettua mediante uno scambiatore acqua/olio & necessario collegare lo stesso alla
rete dell'acqua tenendo ben presenti le limitazioni imposte dalle leggi vigenti circa l'impiego di acqua per i raffreddamen-
ti. Le quantita di acqua necessarie sono indicativamente da 80 a 170 I/h per ogni kW di potenza da disperdere, per tem-
perature dell'acqua da 20°C a 35°C. La pressione dell'acqua non deve superare i 6 bar. E consigliabile inserire un filtro
per acqua sulla tubazione di ingresso. Nel caso sia montato uno scambiatore aria/olio, occorre collegare elettricamente il
motore della elettroventola e I'sventuale termostato montato sullo scambiatore stesso. Verificare che il flusso d'aria di raf-
freddamento non sia ostacolato da altri oggetti, e che non inquini termicamente I'ambiente di lavoro del personale.

4.2.5 Collegamenti elettrici.

Importante
Il raccordo della macchina all'impianto elettrico deve essere sempre effettuato da personale qualificato.

Attenzione

Ogni intervento sui collegamenti elettrici deve essere fatto in assenza di tensione! Accertarsi quindi che I'alimen-
tazione elettrica sia preventivamente scollegata.

Per il collegamento delle morsettiere delle apparecchiature elettriche e/o elettroniche fare riferimento allo schema mor-
settiera. Prima di collegare I'apparecchiatura all'alimentazione elettrica, accertarsi che i dati della macchina (targhette e
manuale) siano rispondenti a quelli della rete di distribuzione elettrica. L'installazione deve essere effettuata in ottempe-
ranza alle norme vigenti, secondo le istruzioni del costruttore. Un'errata installazione pud causare danni a persone, ani-
mali o cose, per i quali il costruttore non pud essere considerato responsabile. La sicurezza elettrica dell'apparecchiatu-
ra & raggiunta soltanto quando la stessa & correttamente collegata ad un efficace impianto di messa a terra, eseguito
come previsto dalle vigenti norme di sicurezza. E necessario verificare questo fondamentale requisito di sicurezza e, in
caso di dubbio, richiedere un controllo accurato dellimpianto da parte di personale professionalmente qualificato.
Verificare che la portata elettrica dellimpianto sia adeguata alla potenza massima dell'apparecchio indicata in questo
manuale. In caso di dubbio rivolgersi a persone professionalmente qualificate. Queste ultime, in particolare, dovranno
anche accertare che la sezione dei cavi dell'impianto sia idonea alla potenza assorbita dall'apparecchio.

4.2.6 Collegamenti elettronici.

Qualora sulla centrale siano montate valvole proporzionali con controllo elettronico, i collegamenti elettronici devono esse-

re fatti rispettando alcune norme fondamentali ben note ai tecnici elettronici.

¢ L'alimentazione deve essere con tensione stabilizzata e filtrata, dimensionando il dispositivo di alimentazione in modo
da mantenere la tensione corretta anche quando tutti i servizi richiedono la tensione massima.

¢ | cavi di alimentazione di potenza (bobine, regolatori elettronici od altri carichi) devono essere separati dai cavi di con-
trollo (segnali di riferimento o di retroazione) per evitare interferenze.

* | cavi di controllo devono essere schermati con schermi o calze collegati a massa.

¢ Sezioni e lunghezze dei cavi devono essere adeguate per evitare cadute di tensione.

* Controllare sempre che I'ambiente operativo abbia temperature compatibili con i dati forniti nelle tabelle di prodotto;
se necessario provvedere al condizionamento dell'armadio in cui sono contenute le schede elettroniche.

¢ Quando la temperatura & vicina a 0°C, con alto grado di viscosita dell'olio, porre particolare attenzione all'avviamen-
to alimentando il solenoide per alcuni minuti senza pressione, per riscaldare e rendere fluido I'olio contenuto nel sole-
noide stesso.
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4.2.7 Riempimento olio.

La centrale oleodinamica viene fornita senza olio; & quindi necessario procedere al riempimento d'olio dell'impianto come

segue:

* Assicurarsi che i fusti contengano realmente I'olio prescritto, e pulire accuratamente i boccagli di travaso dei fusti.
Verificare che I'olio contenuto non sia stato alterato da infiltrazioni d'acqua.

* Riempire il serbatoio fino al livello massimo attraverso il tappo di carico oppure attraverso il filtro sul ritorno o il punto
di carico, possibilmente utilizzando un gruppo di travaso e filtrazione.

* Scrivere, preferibilmente sul serbatoio, il tipo di olio usato per facilitare le successive operazioni di rabbocco e/o sosti-
tuzione.

4.3 Controlli e predisposizioni preliminari.

4.3.1 Avviamento della centrale oleodinamica.

La centrale oleodinamica viene fornita collaudata in ogni sua parte; & comunque necessario ripetere alcune operazioni.

¢ Assicurarsi che eventuali rubinetti o saracinesche sulla linea di aspirazione siano aperti.

¢ Azzerare la pressione agendo sulla valvola di massima pressione (svitare), se non esiste un sistema automatico di
messa in scarico (venting).

¢ Se la pompa & montata esternamente al serbatoio riempire del fluido utilizzato il corpo della pompa attraverso il foro
di drenaggio, se presente, altrimenti attraverso il raccordo di aspirazione o mandata.

* Awviare il motore elettrico controllando che il senso di rotazione della pompa sia corretto; in caso negativo agire oppor-
tunamente sulle fasi della alimentazione elettrica.

Attenzione
Un funzionamento anche breve della pompa in senso contrario puo causare danni irreparabili alla pompa stessa.

* Per favorire l'innesco della pompa, avviare ripetutamente il motore elettrico ad impulsi: il cambiamento di rumore della
pompa stessa pud segnalare l'avvenuto innesco.

¢ Si pud controllare I'innesco della pompa allentando un raccordo di mandata e verificando la continua fuoriuscita del-
I'olio.

* Regolare mediante la valvola di massima un valore di pressione minimo necessario al riempimento dell'impianto (ecci-
tando il solenoide di venting, ove presente).

Attenzione
Durante l'operazione di riempimento gli attuatori idraulici si possono muovere.

* Procedere al riempimento dell'impianto commutando opportunamente i distributori, e controllando il livello dell'clio nel
serbatoio, che pud scendere anche considerevolmente; eventualmente rabboccare.

* Provvedere allo spurgo dell'aria dall'impianto, allentando i raccordi nella parte piu alta del circuito; per i cilindri oleodi-
namici agire sulle apposite viti di sfiato, ove presenti.

¢ La fuoriuscita dell'aria & segnalata dalla presenza di schiuma: quando dal raccordo o dallo sfiato I'olio esce continuo
e limpido, I'aria & stata eliminata; per un completo riempimento pud essere necessario ripetere pil volte lo spurgo del-
l'aria.

¢ Eseguite le operazioni di riempimento e di spurgo aria dall'impianto, controllare il livello dell'clio nel serbatoio ed even-
tualmente rabboccare; portare progressivamente l'impianto alla pressione di lavoro e procedere alla fase di messa a
punto e taratura delle valvole di regolazione (strozzatori, riduttrici pressione, overcenter, etc.). E opportuno eseguire
tali operazioni a temperatura di regime.

Attenzione
Durante le movimentazioni a vuoto, se non ci sono resistenze nel circuito, la pressione non arriva ai valori di taratura.

* Dopo qualche ora di funzionamento controllare l'intasamento dei filtri ed eventualmente sostituire I'elemento filtrante.

¢ Gli accumulatori oleopneumatici montati sull'impianto possono essere forniti gia precaricati alla pressione calcolata in
fase di progetto con azoto (gas inerte).

e Qualora si renda necessario variare la pressione di precarica degli accumulatori & necessario operare come segue:
se la pressione di precarica che si desidera impostare nell'accumulatore & inferiore a quella di progetto, & sufficiente
utilizzare un apposito dispositivo di precarica, facilmente reperibile in commercio, e eliminare I'azoto in eccesso, fino
ad ottenere la pressione desiderata.

* se la pressione di precarica che si desidera impostare nell'accumulatore & superiore a quella di progetto, & necessa-
rio disporre di una o piti bombole di azoto caricate ad una pressione maggiore di quella che si desidera raggiungere.

Utilizzando l'apposito strumento eseguire la precarica dell'accumulatore inserendovi lentamente I'azoto; arrestare ciclica-

mente la precarica, attendendo il riequilibrio delle temperature, e verificare quindi la pressione raggiunta tramite l'ausilio

del manometro montato sul dispositivo di precarica. Raggiunta la pressione desiderata, svitare il dispositivo di precarica

e riposizionare il tappo di protezione.
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Importante

Tutte le operazioni di regolazione della pressione di precarica dell'azoto devono essere eseguite esclusivamen-
te da personale qualificato e con I'apposita apparecchiatura.

4.3.2 Tarature.

Durante il normale funzionamento della centrale oleodinamica alcuni componenti (valvole controllo pressione, regolatori
di portata, strumenti, ecc.) devono essere tarati o posizionati in relazione alle reali condizioni di funzionamento dellim-
pianto. Queste operazioni di taratura e regolazione devono essere fatte da personale esperto evitando rigorosamente di
superare limiti operativi specifici dell'impianto o di alcuni suoi componenti. In particolare la regolazione delle valvole di
massima pressione deve essere fatta in modo che in nessuna condizione di funzionamento si possa superare la pressio-
ne massima di progetto dell'impianto stesso. In caso di dubbio contattare il nostro Servizio Tecnico.

5. ISTRUZIONI PER L'USO.

La centrale oleodinamica & un componente incorporato in una macchina occorre quindi fare riferimento al manuale della
macchina per quanto concerne le istruzioni per l'uso.

6. ISTRUZIONI PER LA MANUTENZIONE.
6.1 Ispezioni di routine.

La durata e l'efficienza di un impianto oleodinamico dipendono principalmente dalle caratteristiche e dalle condizioni del-
l'olio idraulico; in particolare & importante il grado di pulizia e la temperatura dell'olio utilizzati nel circuito idraulico.
Particolare attenzione deve essere quindi posta ad evitare I'inquinamento dell'olio da parte di sostanze esterne ed inter-
ne, causa principale di usura e grippaggi, mediante periodici controlli, la cui frequenza & determinata dalle caratteristiche
dell'impianto oleodinamico (tipologia, importanza, etc.) e dell'ambiente in cui & posto (ambienti polverosi, corrosivi, etc.).
Si possono consigliare le seguenti operazioni:

Giornalmente: controllo delle segnalazioni di allarme
controllo del livello dell'olio (eventuali rabbocchi con olio dello stesso tipo)
controllo della temperatura olio

Mensilmente: pulizia dellimpianto oleodinamico ed ispezione per eventuali perdite
controllo intasamento filtro aria ed eventuale sostituzione
controllo intasamento filtro olio ed eventuale sostituzione

Ogni 1000h controllo pressione di precarica degli accumulatori ed eventuale ripristino
lavorative o controllo e pulizia dello scambiatore di calore
6 mesi: controllo dello stato dell'olio

Ogni 2000/ 3000h: Sostituzione completa dell'olio

Una regolare manutenzione della macchina ne aumenta la durata e la sicurezza di funzionamento.

Attenzione
La manutenzione deve comunque essere eseguita da un tecnico qualificato.

Un impianto oleoidraulico, ben installato e curato nella fase di montaggio e messa in esercizio, assicura una lunga dura-
ta senza inconvenienti e non necessita di particolari cure manutentive. Il principio base, che comunque ne deve condizio-
nare una corretta gestione e sul quale ogni costruttore richiama con particolare insistenza I'attenzione dell'utente, & la
necessita assoluta di controllare continuamente la qualita e lo stato del fluido che trasmette potenza e I'assenza di impu-
rita nel circuito, cui & rapportata l'affidabilita di qualsiasi macchina oleoidraulica. Dalla messa in marcia dell'impianto, la
manutenzione dello stesso & fatta fondamentalmente di piccole operazioni che per essere veramente efficaci devono
compiersi con regolarita. E percid estremamente importante che tali sia pur semplici operazioni di controllo e verifica
siano programmate e riportate su apposite schede di macchina o di impianto che debbono corredare ogni centralina od
ogni parte dell'impianto; si possono consigliare alcune semplici operazioni, di seguito riportate, da effettuare con caden-
za periodica.

Con frequenza mensile:

¢ pulizia esterna: permette una facile localizzazione di eventuali perdite d'olio e Iimmediato intervento; la pulizia deve
essere effettuata con cura, asportando la polvere e le sostanze estranee ed imbrattanti.
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controllo dei filtri aria con sostituzione eventuale della cartuccia; il periodo di controllo pud essere variato in funzione
della esperienza diretta e delle condizioni ambientali.

controllo filtri olio: tale operazione riveste la massima importanza e pud essere fatta attraverso il controllo degli indi-
catori di intasamento.

rabbocco olio: deve essere fatto ogni qualvolta il livello scende al minimo.

verifica del livello dell'olio: va fatta attraverso I'apposito livello visivo posto su un lato del serbatoio; il rabbocco va ese-
guito con lo stesso olio usato per il caricamento dellimpianto.

controllo continuo della temperatura dell'olio: I'alterazione del fluido con la temperatura & un motivo di inquinamento e
di degradazione dell'impianto; la presenza di morchie e di sedimento nell'olio, causa di un aspetto torbido, segnala lo
stato di degradazione dell'olio.

sostituzione dell'olio: frequenti controlli chimico-fisici e del grado di inquinamento permettono un intervento tempesti-
vo, la sostituzione dell'olio, che va effettuata mediamente ogni 2000 - 3000 ore, deve essere accompagnata da una
accurata pulizia del serbatoio ed eventualmente da un lavaggio dellimpianto.

controllo della precarica degli accumulatori: da eseguire utilizzando gli appositi strumenti di controllo e precarica repe-

ribili in commercio.
* ['olio esausto e le cartucce dei filtri usate sono altamente inquinanti e non possono essere dispersi nell'ambiente!!
* & necessario rivolgersi ad una azienda autorizzata per lo smaltimento di tali materiali rispettando le leggi vigenti.

6.2  Manutenzione preventiva.
Tabella suggerita per interventi di manutenzione programmata:

Verifica Sostituzione
Ore Lavoro Filtro Olio Filtro Filtro aria Olio idraulico
olio idraulico olio
Prime 100 X X X
500/1000 X X X
2000/3000 X X X X

6.3 Guasti e relative contromisure.
Tabella degli inconvenienti pil frequenti: cause e rimedi:

6.3.1 Oleodinamica.

PROBLEMI CAUSE PROBABILI IPOTESI DI INTERVENTO

Pressione insufficiente o | 01 Valvola di massima
caduta della pressione
rispetto al valore previsto
nel circuito

Per taratura troppo bassa

Per usura delle sedi di tenuta
Per impurita nelle sedi di tenuta
Per rottura della molla di taratura

02 | Pompa in difetto Vedi punti 5-11

03 | Fughe interne eccessive
Usura delle valvole e dei distributori
Viscosita dell'olio troppo bassa

Tenute usurate nei cilindri o nei motori idraulici

04 | Eccessive perdite di caricq Viscosita dell'olio troppo alta

Passaggi dell'olio parzialmente ostruiti

Insufficiente dimensionamento dei passaggi dell'olio

Pompa in difetto per porta-| 05 | Aspirazione strozzata
ta nulla o scarsa rispetto ai
valori normali

Filtro di aspirazione piccolo o intasato
Tubo di aspirazione ostruito o danneggiato
Tubo di aspirazione troppo piccolo

06 | Entrata d'aria Nella presa di aspirazione nel serbatoio
Nei raccordi in aspirazione
Nella tenuta sull'albero della pompa

Per aspirazione di olio con schiuma

07 | Serbatoio sigillato a tenutd Sfiato d'aria del serbatoio ostruito

08 | Azionamento difettoso Verificare I'accoppiamento

Velocita troppo alta o troppo bassa

™> (> | 0OO0Wm> | OB> OB | OB> | > | OCOT>
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09 | Viscosita dell'olio A Vedere prescrizioni per la pompa
troppo alta
10 | Guasti interni della pompa| A Guarnizioni interne rotte
B Palette, piattelli o pistoni incollati
C Testa della pompa non serrata
D Parti interne rotte da sostituire
11 Pompa usurata A Pompa da sostituire
Pompa rumorosa in modo | 12 | Cavitazione A | Aspirazione strozzata: vedi punto 5
anormale B Viscosita alta: vedi punto 9
13 | Entrata d'aria A Vedi punto 6
14 | Usure interne A Giochi eccessivi nei supporti e nei piattelli
15 | Vibrazioni dell'impianto A Installazione difettosa, risonanze, ecc.
Surriscaldamento 16 | Pressione massima A | Eccessiva taratura della valvola
(temperatura dell'olio troppo alta
oltre il limite
prudenziale di 60°C) 17 | Potenza impegnata i A | Valvola di esclusione non efficiente
nutilmente B Fine ciclo non funzionante
C Circuito idraulico da modificare
18 | Fughe interne eccessive | A Vedi punto 3
19 | Eccessive perdite di caricd A Vedi punto 4
20 | Capacita olio insufficiente | A Maggiorare il serbatoio dell'olio
21 Raffreddamento insufficiente Aggiunta di un raffreddamento artificiale
Eventuali refrigeranti non efficienti
22 | Attriti eccessivi Montaggio interno difettoso della pompa
Mancanza di lubrificazione ove prescritta
Impiego di olio poco lubrificante
Movimenti errati degli 23 | Aria nel circuito Sfiatare le bolle d'aria nei punti alti

organi azionati
idraulicamente rispetto
al ciclo stabilito 24 | Bloccaggio delle valvole

Eliminare le entrate d'aria: vedi punto 6

Valvole bloccate in chiusura da gomme od altro
Valvole semiaperte per interposizione di impurita

25 | Bloccaggio dei cilindri Difettoso montaggio interno del cilindro
Carichi normali all'asse non ammessi

Ingranamento dei perni di collegamento

26 | Eccessive perdite di carico Vedi punto 4

27 Pressione variabile i
degli accumulator

Capacita degli accumulatori insufficiente
Maggiore richiesta del circuito per perdite interne
Pressione di precarica insufficiente

Usura eccessiva (troppo | og
rapida in rapporto al
tempo di effettivo esercizio
e al servizio)

Olio contenente abrasivi Olio troppo vecchio
Filtri inefficienti

Raffreddamento inefficiente

29 | Insufficiente lubrificazione Olio di qualita scadente

Olio troppo fluido alla temperatura di esercizio

> > OW>» OW>» |[>» O0OW>» > B> OW>» |T>

30 | Pressione di esercizio In rapporto al massimo ammissibile per la
elevata pompa e le valvole

31 Accoppiamenti difettosi A Sforzi anomali sugli alberi o sugli steli
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arol

6.3.2 Elettronica.

PROBLEMI

CAUSE PROBABILI

IPOTESI DI INTERVENTO

Meccaniche/ldrauliche

Elettriche/Elettroniche

Movimento instabile
dell'asse (fluttuazioni
di pressione e/o di
portata).

Pompa difettosa.

Aria nel circuito.

Fluido contaminato.

Pressione di pilotaggio insufficiente (in valvo-
le a doppio stadio).

Movimento a scatti dovuto ad attrito eccessi-
vo delle guarnizioni cilindro.

Velocita inferiore alla minima per motore idraulico.

Alimentazione elettrica di potenza insufficiente.
Segnali disturbati, cattivo collegamento a
massa o cattiva schermatura.

Disturbi elettrici o elettromagnetici causati
dall'eccitazione del solenoide.

Segnale di riferimento instabile.

Extra corsa
dell'attuatore.

Tubazioni troppo elastiche.

Valvola di blocco che non chiude immediata-
mente.

Aria nell'attuatore.

Trafilamenti interni dell'attuatore.

Corrente di polarizzazione troppo alta.
Tempo di rampa troppo lungo.

Extra corsa del fine corsa.

Lentezza nella comunicazione.

Assi con movimento

Pompa difettosa.

Errore di cablaggio.

troppo lento.

Valvola di controllo portata regolata troppo
bassa.

a scatti o non Valvola di controllo bloccata (sporca). Mancanza di continuita elettrica.
controllabili. Valvole e regolazioni manuali in posizione | Dispositivi di segnalazione starati o difettosi.
non corretta. Interruzioni dell'alimentazione elettrica e/o
del segnale di riferimento.
Trasduttori starati meccanicamente.
Azionamento Trafilamenti interni nella pompa dovuti allusura. | Segnale di riferimento non corretto.

Regolazione di scala non corretta.

Forze e coppie
insufficienti.

Resistenza eccessiva nelle linee di alimenta-
zione.

Pressione di funzionamento regolata troppo
bassa.

Eccessiva perdita di carico alle estremita
delle valvole di controllo.

Trafilamenti interni della pompa e delle valvo-
le dovuti all'usura.

Segnale di riferimento non corretto.
Regolazione di scala non corretta.

Colpi d'ariete
durante il
funzionamento.

Tempo di commutazione delle valvole di con-
trollo troppo rapido.

Strozzatori o orifizi danneggiati.

Nessuna strozzatura prima del sistema accu-
mulatore.

Forze e masse eccessive applicate all'attuatore.

Tempo di rampa troppo breve.

Rumore
eccessivo.

Filtri bloccati.

Formazione di schiuma nel fluido.
Allentamento della pompa o del motore.
Resistenza eccessiva nella linea di alimentazione.
Ronzio delle valvole di controllo.

Aria nel soleniode delle valvole o nel circuito.

Regolazione del dither non corretta.
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6.4  Tabella olii consigliati.

Tabella per la selezione dell'olio da utilizzare nella centrale oleodinamica.

2 AN AN AN

146 \\\\ \\\ \C\

Q

2 N~ \B

xR NN N

(73] S S S

= 58 AN

= X

8 35 \\ AN ‘\

s . AVAVAN

2 AN

[ \\ N

= \\\\\\

> NN \\
-10 0 +10 +30 +50 +70 +90
Temperatura °C

CURVA A B C
DIN51524 H-LP32 H - LP46 H - LP68
Viscosita 16-20 24-28 31-39
cSta 50°C
AGIP 05032 08046 08068
IP HYDRUS 32 HYDRUS 46 HYDRUS 68
BP ENERGOL HLP 32 ENERGOL HLP 46 ENERGOL HLP 68
CASTROL HYSPIN AWS 32 HYSPIN AWS 46 HYSPIN AWS 68
ESSO NUTO H 32 NUTO H 46 NUTO H 68
MOBIL DTE 24 DTE 25 DTE 26
SHELL TELLUS 32 TELLUS 46 TELLUS 68
CHEVRON EP HYDRAULIC OIL 32 EP HYDRAULIC OIL 46 EP HYDRAULIC OIL 68
ROLOIL LI 32 LI 46 LI 68
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I

705 max

420
415

2
N.4 FORI ¢8,5

@~
i
e
!
115

Scambiatore aria/olio

PARTI COMPONENTI

DESCRIZIONE

Serbatoio olio
Valvola di massima pressione
Blocco multifunzione
Filtro sul ritorno
Indicatore di intasamento filtro
Livello olio visivo
Tappo di carico

8 Motore elettrico
9-10 | Lanterna e giunto elastico

11 | Pompa ad ingranaggi

12 | Condotto di aspirazione

13 | Condotto di scarico

14 | Tubo flessibile di mandata

15 | Tappo di scarico

NS~ |OIN| -
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CENTRALINE UNIFICATE SERIE SCV 025 dis. 20

Q Centrali oleoidrauliche standard di disegno 2
compatto, studiate per la facile e rapida
realizzazione del circuito con elementi modulari
e componibili secondo ISO 03.

0 Costruite in lamiera di acciaio di grosso
spessore sono particolarmente robuste e
silenziose nel funzionamento grazie anche al
tubo flessibile sulla mandata della pompa.

0 Predisposte per il facile montaggio di
scambiatore di calore, livello elettrico ed altri
accessori opzionali.

a  Tutti i componenti funzionali sono solidali con il
coperchio.

SCHEMA FUNZIONALE

Le centraline SCV 025 comprendono nell'esecuzione base:
pompa ad ingranaggi — giunto elastico di accoppiamento — motore
elettrico in C.A. — filtro sul ritorno (25 micron) con by-pass e
indicatore di intasamento — valvola di massima pressione
regolabile — blocco per montaggio di piastre componibili secondo
1ISO 03 — serbatoio in lamiera di acciaio di spessore 3 mm —
coperchio asportabile in lamiera di acciaio di spessore 5 mm con
bordino di raccolta olio — guarnizione del coperchio in gomma
T antiolio — manometro con esclusore — tappo di carico con sfiato
(Y5) aria — tappo di scarico — livello olio visivo — attacco filettato da 1"
per livello elettrico o ritorni ausiliari

CARATTERISTICHE
Portataa | Grandezza Pressione massima ;\Aassa Scambiatore
5t senza
MODELLO 150(:/19’"1/1 Fm<>tor§5 (bar) Hiotors) Acqualolio Arialolio
iy arma 0,55kw | 0,7kw | 1,1 kw | 1,5 kw (kg) (W) (SA)
SCV 025 020 2,0 125 175 200 -
SCV 025 029 2,9 85 120 180 200
SCV 025 039 3,9 60 85 135 180 .
80-90 24 Non previsto | MG AIR 2010K
SCV 025 049 4,9 50 70 100 150
SCV 025 059 5,9 40 55 85 125
SCV 025 088 8,8 30 40 60 85
CODICE DI ORDINAZIONE
: Senza motore: LE: livello elettrico .
r omettere I l TE: termostato | l Dlsegncj
SCV 025 020 X 11 \Y SA LE 20
|
I Capacita serbatoio: 25| I
sw Non previsto
| Tipo pompa SA Scambiatore aria/olio
Motore elettrico Indicatore di intasamento filtro
X 380 V 50 Hz trifase — 4 poli Potenza motore elettrico V = visivo E = elettrico

z Tensioni diverse: specificare 05=0,55 kW - 07=0,7 kW - 11=1,1 KW - 16=1,5 kW

Per ulteriori informazioni riguardanti I'uso e la manutenzione dei nostri prodotti consultare i no-
stri cataloghi oppure contattare il nostro ufficio tecnico

Arol Automazione s.r.l. — Via Olanda, 5 — 21013 Gallarate (VA) — Italy
www.arolautomazione.it - Tel. +39 0331794658 — Fax +39 0331793880 — E-mail info@arolautomazione.it
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“PARTE 6” MANUTENZIONE
6.1. GENERALITA

Il programma di manutenzione comprende interventi di tipo ordinario cioé operazioni da eseguirsi giornalmente,
prima dell'inizio dell'attivita e che non richiedono particolare uso di strumenti e attrezzature e di tipo periodico che
possono comportare parziale smontaggio di componenti ed anche rimozione di protezioni.

AVVERTENZA: PER ESEGUIRE LE OPERAZIONI DI MANUTENZIONI ATTENERSI ALLE PROCEDURE DI SI-
CUREZZA GENERALI TOGLIENDO COMUNQUE TENSIONE ALL’APPARECCHIATURA

6.2. MANUTENZIONE ORDINARIA

Interventi dopo le prime 10-12 ore di
Funzionamento.

Controllare il serraggio di tutte le viti e dei vari tubi
di distribuzione dell’olio, in modo da impedire even-
tuali perdite che andrebbero a modificare le funzioni
della macchina

Verificare che il livello dell’olio sia corretto.

Interventi giornalieri, prima dell'avviamento

» Verifica visiva generale dell'intera macchina (evidenti deformazioni o rotture di struttura, protezioni, ecc.),
controllo delle condizioni del cavo elettrico di alimentazione e del corretto serraggio dei pressacavi quadro,
ecc.; verifica che le parti in movimento siano lubrificate in modo adeguato.

» Prova controllo del corretto funzionamento dei sistemi di sicurezza, (premere pulsante
EMERGENZA); la FUSTELLATRICE premendo i pulsanti di start, deve avere il comando inibito e
sul display deve apparire la scritta “ATTESA START”.

» Awvviamento e prova di funzionalita (scricchiolii, parti instabili, rumori anormali, ecc.).
ATTENZIONE: riscontrando evidenti rotture, deformazioni, irregolarita di funzionamento, ecc., interrompe-

re ogni operazione in corso e scollegare la macchina dalla linea elettrica di alimentazione
richiedendo l'intervento di personale specializzato ed autorizzato del costruttore.
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Interventi giornalieri all'arresto per fine produzione

Procedere ad un'accurata pulizia generale dell'intera macchina utilizzando unicamente aria compressa rimovendo
polvere e residui di materiali. Prima di eseguire le operazioni di pulizia nelle parti interne della macchina togliere
tensione ponendo l'interruttore generale su “O/OFF” per versione pompa motore

» Per eseguire tale intervento indossare dispositivo di protezione per gli occhi.

Interventi ogni 40 ore di funzionamento:

Controllare che non ci siano perdite di olio (A).
Nel caso di perdite, che andrebbero a modificare le
funzioni della macchina, controllare il serraggio dei
vari tubi di distribuzione dell’'olio.

Verificare che il livello dell’olio sia corretto (B).

ATTENZIONE: utilizzare grasso
FAG L71VK3N30DIN51502

AVVERTENZA: Dopo gli interventi oli, grassi, materiali di consumo, materiali di pulizia, ecc., devono essere
recuperate e smaltiti in osservanze alle vigenti disposizioni di legge. E assolutamente
vietato disperdere nell'ambiente i suddetti prodotti in quanto potrebbero provocare danni
all'ambiente stesso ed alle persone.

6.3. SOSTITUZIONI

Tutti i movimenti delle parti rotanti del gruppo ginocchiera avvengono su boccole sinterizzate standard,
facilmente reperibili a commercio.

ATTENZIONE: Ogni altro intervento di sostituzione componenti per rottura o per raggiunti limiti d'usura
dove essere eseguito da personale qualificato ad autorizzato del costruttore.
In particolari casi, previa autorizzazione del costruttore, potranno essere consentiti a
personale di provata capacita ad esperienza dell’utilizzatore interventi straordinari per
sostituzioni e/o riparazioni.
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“PARTE 7” PROGRAMMAZIONE PRESSA
7.1 SIDAC FUNZIONI E TASTI DI PROGRAMMAZIONE PR56A

7.1.1 Colpo singolo contatore in incremento

Questa ¢ la schermata che si presenta subito dopo aver dato corrente al quadro (Fig. 7.1)

Eseguiti r-ﬂ
- A
[ oo (FEET |
Pressione Lavoro
Attesa Start ‘ Ty

Fig. 7.1

La pressa € pronta per il ciclo di lavoro

Per effettuare il ciclo macchina e necessario schiacciare contemporaneamente i pulsanti del BIMANUALE, fino alla
fine del ciclo.

Se si lasciano i pulsanti prima che il ciclo finisca, la pressa torna al PMS.

La pressa € pronta per un nuovo ciclo.

Movimentazione manuale della fustellatrice . l

La fustellatrice ha la funzione di salita e discesa in manuale

Normalmente questa funzione viene utilizzata per la ricerca PMS e PMI, ma anche in fase di attrezzaggio fustelle
Premendo il pulsante A sul display, il piano di pressione scende, premendo il pulsante B sale, fino e non oltre il
PMS, definito dalla posizione di lettura del sensore sulla camma regolabile.

Regolazione pressione lavoro

La potenza di spinta sul piano di pressione varia da 10/180 bar

Per regolare questo dato, agire sul display premendo la casella sotto la scritta “Pressione Lavoro”.
Comparira un tastierino numerico sul quale dovra essere impostata la pressione in bar da applicare.
Schiacciando “Enter” verra confermato il valore.

Di seguito la tabella di rapporto Bar/Kg di potenza applicata

BAR KG PRESSIONE BAR KG PRESSIONE
10 1200 100 12000
20 2400 110 13200
30 3600 120 14400
40 4800 130 15600
50 6000 140 16800
60 7200 150 18000
70 8400 160 19200
80 9600 170 20400
90 10800 180 21600
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Azzeramento contapezzi

E possibile azzerare il contapezzi, al termine della giornata, del turno di lavoro o quando lo si desidera.
Per eseguire questa operazione, schiacciare la vignetta centrali (000)

7.1.2 Programmazione Lotti in decremento (fig. 7.2)

Numero Pezzi Eseguiti

[ vnn (100 [IEERN
Attesa Start ‘ Ty

Fig. 7.2

Schiacciando la vignetta (NUMERO PEZZI) apparira una tastiera (foto 7.3) per digitare numero pezzi di cui ogni
lotto sara costituito

Fig. 7.3

Effettuare i cicli macchina premendo simultaneamente i pulsanti del BIMANUALE
Al termine della serie la macchina va in blocco.

Per procedere con un altro lotto schiacciate vignetta centrale (000)

Ripartire con nuovo lotto.

Schiaccio bimanuale e va

Per azzerare gli eseguiti schiacciare tasto centrali con tre zeri
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7.1.3 REGOLAZIONE PARAMETRI DI LAVORO

Schiacciare vignetta con cacciavite con chiave “C” (Fig 7.2)

Numero Pezzi Esequiti

Appare tastierino PASSWORD

Questa operazione deve essere eseguita esclusivamente da personale autorizzato dal
responsabile della sicurezza, a cui € stata consegnata una busta con il codice di accesso.

Appare
PARAMETRI:
PARAMETRI
Esiste Fc Alto:
Esiste Bimanuale:
Esiste Pressostato:
TEMPI:

PARAMETRI TEMPI

Durata Ciclo: [ -1 3]
Durata Pressata: [BE:1:1 ¥

Attesa Pressostato: -2 3.3

Per modificare opzioni e valori su PARAMETRI e TEMPI, schiacciare le vignette grigie chiare e reimpostare i dati
secondo il nuovo utilizzo.
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MANUALE D’USO E MANUTENZIONE

“PARTE 8” SCHEMI ELETTRICI
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o 1 T 2 I 5 I 6 | 8 i 9
[MODIFICHE CIRCUITALI DA SCHEMA 17091A-DE]
1 nsso 1
DA ALIMENTATORE »r——— » 20
S il
p ¢OT7-
......... S Ll = FUNGO
_I _ P40 EMERGENZA = @
: 5
mamone
-] o | A -
101 b (& (O £1 s
+ap | nll | 2
G F3 36
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: ol o 7
= | K1
31 3) 30 7L &L 48 ¥~k »
51 5F 51 B 8] 4 =]
ALIMENTAZI ONE
DI RETE TRIFASE
400VAC + PE
=] >
%> %> X
V1 Ly EV2 :
+EXT M +EXT M
| >
M1 o
xt (M Y
KW \ 3~
0() 000 o
DA ALIMENTATORE p——"’ > 30
MOT ORE POMPA
EV.SALITA EV.DISCE SA
PISTONE PISTONE
: i PROGETTO: PR56A - PRESSETTA OLEODINAMICA FoGLIO 1
sistemi di CLIENTE:
. COMMESSA: DI 6
automazione TITOLO: Potenza
computerizzati 42
REV. DATA FIRMA MODIFICA DIS.: _ DATA:
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MANUALE D’USO E MANUTENZIONE

o 1 I | 3 [ 4 5 I 6 7 I 8 9
LAYOUT CPU MCPX56
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[MODIFICHE CIRCUITALI DA SCHEMA 17091A-DE]
PROGETTO: PR56A - PRESSETTA OLEODINAMICA FoGLIO 2
sistemi di CLIENTE:
¢ COMMESSA: DI 6
automazione TITOLO: CPU MCPX56 (Parte 1)
computerizzati 14p3
REV] DATA FIRMA MODIFICA DIS. [DATA:
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MANUALE D’USO E MANUTENZIONE

[¢] | 2 | 3 | 4 | 5 | 6 7 8 | 9
[MODIFICHE CIRCUITALI DA SCHEMA 17091A-DE |
451
B0 | ReeviTore [(E5)Telemecanique TRASMET TITO RE
Sensors -
CONN.MASCHIO CONN.MASCHIO
M12-8 PINS = -— — M125PINS
z b =
©®o0 n = " o = - r o o
g N 5 = = 2 8 8 N = "
© ® 0 @ g = < 8 8 8 8 @ g = 8 8 ®
o © i ¢ , it i ! f O o
sl 1y 2d 5 4 (R 1 3L 5y 3y 1y 24 4
1
% sl 2 & B g , gl 8| =
PIN| FUNZIONE > = £ = 2 3 = = = | 2 £ & & PIN| FUNZIONE
(& @ = (&} [T o @ > (L} . @ = = =
1 |ossn1 | 1 | +24v
2 | +24vDe - A 2 | conF_o
3 [ossp2 | 3 |ovoc
4 | CONF_A ) . 4 | conF_1
5 | KI_K RESTART = I 5 | TERRA (FE)
6 | CONF_B <o X RESTART :
Q Q AUT OMATICO |
7 |owc )
8 | TERRA (FE) |
|
|
|
. g 2 |
K4
b ] S ] .
B P |
|
0() _ 0(y)
3.8 _ » 5.0
1 1
38> : » 50
e et e e e e e b e ST e SR B _
NONC Z— COM 3.6 NO NC -— COM 3.6
NO NC Z— COM 6.1 NO NC Z— COM 6.1
PROGETTO: PR56A - PRESSETTA OLEODINAMICA FoeLIo 4
sistemi di CLIENTE:
ot : COMMESSA: DI 6
automazione TITOLO: Fotocellula Barriere
computerizzati 34b5
REV.| DATA FIRMA MODIFICA DIS. [ DATA:

53
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CQM

K4

44

BARRIERA
53
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K3
44
BARRIERA

caM /lNC

[MODIFICHE CIRCUITALI DA SCHEMA 17091A-DE]|

r~———> 26 ALL'INGRESSO I5

$H2
P &
BIANCO g
0()
4 P
PROGETTO: PR56A - PRESSETTA OLEODINAMICA FoGLIO B
sistemi di CLIENTE:
: COMMESSA: =L 6
H automazione TITOLO: Circuito Ausiliario
computerizzati 54»
FIRMA U_m.“ U>.ﬂ>“
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MANUALE D’USO E MANUTENZIONE

“PARTE 9” ALLEGATI

XUSL4E/XUSL2Eeee

Connectors wiring

www.tesensors.com

Pin Number | Description

@ +24 Vdc

@ Configuration_0 or Master/Slave_A

@ 0Vdc

@ Configuration_1 or Master/Slave_B

® FE

M12, 5-PIN Master models secondary connector
or Slave models (XUSL4E)

M12, 8-PIN Single pair models (XUSL4E or XUSL2E)
or Master models primary connector (XUSL4E)

Pin Number | Description Pin Number | Description

0SsSD1 +24 Vdc
+24 Vdc Master/Slave_A
0SSD2 0 Vdc

Configuration_A

Master/Slave_B

FE

@EEEIE

i| K1_K2 Feedback/Restart

Configuration_B

0 Vvde

FE

@QPE®EEE

Wiring diagram

A WARNING

IMPROPER CONNECTION

o' The XUSL2E/XUSL4E light curtain system must be powered by a safety extra low voltage (SELV) or a protected extra low voltage (PELV)
o The XUSL2E/XUSLA4E light curtain system is designed for use only on a 24 Vdc negative ground electrical system.

o Never connect the XUSL2E/XUSLA4E light curtain system to a positive ground system.

o Never connect the ground (here the Functional Earth FE) with the 0 Volt reference of the safety extra low voltage (SELV) power supply.

e The XUSL2E/XUSLA4E safety light curtains must be connected using both safety outputs.

o A single safety output, if it fails, may not stop the machine.

Failure to follow these instructions can result in death, serious injury, or equipment damage.

Note:
The XUSL2E/XUSLAE light curtain system operates directly from a 24 Vidc +20% power supply. The power supply must meet the requirements of EN/IEC 60204-1 and
EN/IEC 61496-1. The SELV Schneider Electric part number ABL8RPS24+++ is recommended.

FE 5 XUSLees FE 8 XUSLeed] E s XUSLesd]
T = o e e e T ]
e ovac |3 T ovdc |7 R = ovdc [7 R
0 Vde 0 Vde 0 Vdc
+24 Vdc 24 vdc|1 +24 Vdc o lszavde |2 +24 Vdc T B
I— Conf.0 |2
onf. 1 |4 Conf._A |4 RESTART ‘"—{Conf. A |4
: - K1_K2 K1_K2
Transmitter - Low range connection Feedback | 5 Feedback | 5
Restart Restart
Conf. B |6 Conf. B |6
J 1oLl = 198501 i ossp1_ (1 ossp1_ |1
2|Conf. 0 BK/WH 2+24 vdc BN ossp2 |3 ——{ossp2_ 3
—
30 Vd BU : .
. 3|0ssb2 GN Automatic start/restart Manual start/restart without EDM feedback loop
4 [Conf. 1 BK 4[conf_a YE without EDM feedback loop
K1_K2 Feedback XUSLees|
515G SHIYE | 5 |Restart Siv ¢ 8
6 |Conf._B PK = s = R
c
————FE 5 XUSLees 70 vde BU (TI\Tch
i ovac |3 T 8|Fe RD 34 Vg
0 Vdc 1 +24Vde |2
FE g XUSLeed)
+24 Vdc 24 vde)| 1 i =
I 0 vdc 7 RESTART
L{conf.0 |2 0-\113 R 2
c Conf._A |4
Conf. 1 |4 BN = Brown +24 Vdc 24 vde |2
’ i = WH = White ki s
Transmitter - high range connection BU = Blue K3 Fosiback | &
BK = Black Restart |
= Conf._ A |4
,?I a ﬁ-,',iy K1 K1_K2
RD =Red Feedback | 5 Conf. B |6
GN = Green Restart
YE = Yellow ot B | —0Ssp1 |1
BK/WH = Black & White =
GN/YE = Green &Yellow —ossp1_ |1 —ossp2 |3
5108802 |3 Manual start/restart with EDM feedback loop
Automatic start/restart ’
with EDM feedback loop

EAV65900_03

Telemecan' ue

Sensors

Officina Meccanica GIANI DAVIDE Via Ugo Foscolo, 22 - 21012 Cassano Magnago (Va) Tel. - Fax +39 0331 20.16.83 56
E mail: info@pressette.com



FUSTELLATRICE
FU.250.EFS

MANUALE D’USO E MANUTENZIONE |\ matricola 196158

Pagina 57/63

XUSL4E/XUSL2Eeee www.tesensors.com

Connection Schematics

A WARNING

UNINTENDED EQUIPMENT OPERATION
The external KM1 and KM2 contactors must have force-guided contacts.

Failure to follow these instructions can result in death, serious injury, or equipment damage.

Standalone Application | =N Power circuit
{ XUSLess XUSLess
i [p L Receiver Transmitter
GND N [ L sii7iiiio 5 4 6 1 s iy 2 i
RWT_RMZ
FE| 0 Vdc}+24 va X nf_A| Cont_B Josspijossp2) FE| 0 vac| +24 vac] Conf 0 | Cont. 1
rovompene]  LrELevevaceet e con ] con s oseor Jovalanedcon ofemt] X -
K1 i
GND] oV [24V] i
T KM2 H KMZ\ 7777 \ _____ \
1 1
: Start q y H Low range
i a ) ]
i B H
1 f (1) : Use of arc suppressors for
"""""""""""""""""""""" KM1 & KM2 is recommended
1 1+24 vdc [BN Connecting with an XPS-AFL Module | o L
5 C?/‘:jf' s ML Start [IF+ [IFs
3 |0 Vdc BU fe Power circuit
4 [Conf_1 |BK s NI F2
5 |FE GN/YE { KM2
! F1
: ATl Tssa] [s3a] _ [sa9]

GNO N [ L I I
® Tl R M
ABLBRPS24s —1
0SSD1_[WH XESAEL i Ej ......

2 [+24 Vde [BN ano[ov o4 k2 \-----\----\
0SSD2_|GN T |
4 [Conf. A |YE
5 [KM1 _KM2 GY : [A2  T[stisi2]s12]s11]s22] 1341
Feedback ! I
K _Restart NOTICE ?:_— AT &
6 [Conf._B [PK IMPROPER CONNECTION ov 424V
7 |0 vdc BU © Automatic start is not allowed T
8 [FE GN/YE] || with the XPS-AFL module F3
(between terminals S33 and Low range
$39). < I 1 1 e
 The maximum cable length i L ‘mq_&m—, I I i T o\!ac|o24lva lcml’ 4k "l' T
BN = Brown between the terminals S33 and ! FEl ova«:|~24 Vdc]Feedbuck_Renad Con'.,ki com._alossmlossoz i - ° 5 °4
WH = White $34 must be between 3 to 5 m. = [ipiiEe 2 4 S =
BU = Blue § XUSLees XUSLess
Failure to follow these R T
BK = Black instructions can result
GY = Grey in equipment damage.
PK = Pink
GN = Green = 5
BK/WH = Black & White || Connecting with an XPSMCM Controller I ) o ]
GN/YE = Green & Yellow| SN ‘ EE“”—E""”“ S S SEE Power circuit
i | 3|Mastor_Enable2 8 ouT_TEST3| 15|
i F1 ov)- 4|ovde E OUT_TEST4[16
: ?ESDI_A INPU:F
ono N T g 2 weora[9]
zEswm O INPUT3) 19| KM1 \—————\—————
ADIERES2%e kM2 5 _50UT_STATUS| E |Nmﬂ§
S _QESDLA g-, |NPuT_5£
GND' . |24 § 10[ossoz_8 4 iNpUT6| 22] KM?\ """ \ """ \
| KM1 [ i Restart2 NpUT7| 23]
1 = EET_STATUSZ INPUTS]
S
{ [ O
1 o
= ov +24v
gy +24V

T
| ] e J |

mFS

Low range
I I 1
|

e o vac]+24 vac| cont 0 [cont. 1
5

O
FE| 0 Vdclm Vdo IFeedbsck_Resmn |conv _Al Cont._B lossmlossoz
2 5 4 6 1 3 3 1 2 4

-
i
—_[% 7
XUSLess XUSLess
T

Gables) M12/M12 Master/Salve
M12, 5 pins M12, 8 pins cables jumpers
~|,-'
& (8 xzcpize4L2 XZCP53P11L2
N XZCP1264L5 XZCP53P11LS XZCR1111064D03
. XZCP1264L10 - XZCP53P11L10 XZCR1111064D3
XZCP1164L2 |XZCP1164L15 1 XZCP1264L15 XZCP29P11L2 | XZCP29P11L15 T XZCP53P11L15 XZCR1111064D5
XZCP1164L5 [XZCP1164L25 XZCP1264L25 XZCP29P11L5 | XZCP29P11L25 XZCP53P11L25 XZCR1111064D10
XZCP1164L10 | XZCC12FDM50B U XZCC12FCM50B | XZCP29P11L10 | XZCC12FDM80B U XZCC12FCM80B XZCR1111064D25

Sensors
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Instructions
sensors@controls
Technical specification
Ambient temperature: -40°C... +125°C

(cable PVC 22: -5....60°C)
(cable PUR 24: -40 ...70°C)
(cable Radox Tenuis 88: -40 ...120°C)

Media temperature: -40°C... +125°C

Type label description (Example)

Measuring range

Type

~ sensors ¢ controals

; C€E ViON Range

CswmzerianD Y8 % :

Serial number

Type code

25X XX XXX
YYYYYY-222
1.9 bar-G
9..32V.0C ()

| :

Manufacturing date (W/Y)

16/11

Max. ove rpressure

max.: 20 bar
Us @) :4..20mA (1)
o | \

Supply positive  Supply voltage  Pin assignment  Outputsignal Pin assignment

Electrical connections

8252/8254/8256/8258
Pressure Transmitter
NAT/NAH/NAE/NAR

Pin configuration

Connection of the measuring equipment

Switching output

+ shield
N
P Us (pos. Supply)
SP1
SP2
Out
Us (neg. Supply)
—t=

www.trafag.com

Connection of loads to
switch contacts

P

C-us+
)

@ ) SP1,5P2
RL

earth Us-

1 PNP Transistor

Ingress Protection IP6512) IP67 112) P67 112) IP67 12) IP67 /1P682)
Designation Industrial standard M12x1 M12x1 MIL-C 26482 Cable
4-pole 5-pole
Type code 825X.XX. 825X.XX.XXXX 825X.XX‘)O(XX 825X.XX XXXX|22/24/08/88
£ g 3 RD: red
. ' . BK: black
Pin configuration 5 WH: white
w == GN: green
4 BN: brown
1 YE: yellow
YE/GN: yellow/green
Ingress Protection IP68Y P68 Y Output Load resistance  Isuppry ~ Usuppiy
4..20 mA see graphic 24(9...32)VDC
Designation 3DT0£|1 4DT01|1 0...6VDCranges >5.0kQ to Us- <20mA 24(9 ...32)VDC
po¢ Poe 0..10.1VDCranges  =5.0kQto Us- <15mA  24(15..32)VDC
0.5...4.5VDCratiom. >5.0kQto Us- <10mA 5(4.75...5.25)VDC
Type code 825X.XX.XXXX 2 PNP Transistors <10mA 24(9...32)VDC

<10mA 24(9..32)VDC

1) Provided female connector is mounted according to instructions

2 Ventilation via male electrical plug/ cable

Current output
2-wires I
P ;’l\ Us (pos. Supply)
L.}
4-20mA i Us (neg. Supply)

earth/housing

Voltage output
3-wires Il ey

1

3 Us (pos. Supply)

U:[> ® Out (Output)
1 © Us (neg Supply)

M earth/housing

H733030 Trafag AG 03/2019

We reserve the right to make alternations as technical progress may warrant.
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Electrical connections

34.75 11.6
275 7 i 10.2 34 21.5
A e i e '
af| = R =y = 1 s s of Wz T L L £ g
=317 EEERNEIS E EE=F
825X XX 00X 01T )XK.XX 825X XX XXXX[32/35 XXX 825X XXX0OXX|02)XX XX 825X XX XXX 0BJXX.XX
2 2 N 27,5 g0 . 278 S
| |
s of 1§ of &5
\L@é 34 13
825X XX XXXX[22/24/88)XXX 825X XXXOX|D3[XKXK 825X XX.XXXX|DAJXX.XX
Pressure connections o~
2 21 i ! _.4_2_4_, ) 26 () 19 g ﬁ
I btz | S| asl
§ [
28] I )
- 4 | o 8.6 \SW19
s 2|3 ZS i
825X XK XXS3[XX o éfsx.xx.x 825X.XX.XX24,
25 _ 19
el
o % e 10, v
£ 5| g
2E= =5 5 2 [ =
R S 22| 2
;IL5> ol § {) 21.—
z g zls
825x.xx,x'xxw 825x.xx.x;{42xx 825X XX XA19]XX 825X XX)0{61[XX
21 N
5 |2 ‘ g
% & o] =
o — S 50 g e} g
Es =5 S2 | =%
Seal DIN3869/ o _
S
825X XXXX20)XX 825X XXXX16XX 825X X320 825X X XNA9JKX 'é"z"s'x_xxﬂn X
Functions swutchmg OUtpUt 4...20mA: min./max resistor vs. supply voltage @ Pmax = 100%
Hysteresis Window Delay = Thseon] 7
(24 £ |= = = = Rmax
P P - S 10001 ————feernenn Rmin 100°C—————
5 Rmin 125°C &
» ™ ! B 80—~ b =
i f 600 1 4
s p
u : lJ R g g 4001 > e Toaa —
Hno Fno no £
o L& ) | L ort [ I—: - g 20 = 2 =
LG = I gl o
FE R 8 0 5 10 15 20 25 30
delay deliy Customer Supply Voltage (V)

www.trafag.com
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“PARTE 10” PARTI RICAMBIO MACCHINA
N° DENOMINAZIONE QUANTITA
SPALLA DESTRA E SINISTRA 1+1

PIASTRA SUPERIORE ATTACCO CILINDRO

SPALLETTE ATTACCO CILINDRO

CILINDRO AROL DK 125/70 S60 S

CHIAVETTE

MANDRINO @ 60 mm

BLOCCHETTI PER COLONNE CON GUIDE

COLONNE DI GUIDA

PIANO DI SPINTA

GUIDE A CASSETTO PER FUSTELLA

BASAMENTO

PULSANTI DI START

PIEDINO DI REGOLAZIONE M10

PROXIMITI CILINDRO INDIETRO

ANELLO FERMO CILINDRO INDIETRO

SUPPORTO REGOLABILE PROXIMITI

PIANO DI NYLON CON LASTRA IN ACCIAIO INOX

BOCCOLE SINTERIZZATE @30 x @25 x 30

TRAVERSA ANTERIORE

TRAVERSA POSTERIORE

BLOCCO SCORRIMENTO MANDRINO

BOCCOLE SINTERIZZATE @ 70 x @ 60 x 50

DADIM22 x 1,5

CARTER INOX CILINDRO ANTERIORE

CARTER INOX CILINDRO POSTERIORE

CARTER INOX DI CHIUSURA AREA DI LAVORO

BLOCCHETTI CARTER DI CHIUSURA AREA DI LAVORO

RIPARI DI SICUREZZA BASCULANTI

BLOCCHETTIA ATTACCO GUDE CASSETTO

AN OOINRIROMRRIRIASRRPRRRIBNRFRINENNRA RN E

GUIDA CASSETTO

2

+

2

MICRO DI SICUREZZA PI1ZZATO FR1896

APPARECCHIATURA SIDAC PR56A

CARTER DESTRO

wlwlwlwlw (NN N NN N R R R R R R Rk e
RIRINR (OO0 N|RWNF|O|lo|o|~No|gblwNk|o|©® NS 0HAWIN -

CARTER SINISTRO

LS
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FU.250.EFS FUSTELLATRICE
PARTI DI RICAMBIO
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FU.250.EFS FUSTELLATRICE
PARTI DI RICAMBIO
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